DAS PAPIER 


Zeitschrift für die Erzeugung von Holzstoff, Zellstoff, 
Papier und Pappe 
Chemische Technologie der Cellulose 


31. Jahrgang 1977 


Zeitschrift des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und -Ingenieure 
Gemeinschaftsorgan der deutschen Paplerfachverbände 
Amtliches Organ der Papiermacherberufsgenossenschaft In Mainz 


Eduard Roether Verlag - Berliner Allee 56 - 6100 Darmstadt - Ruf 82055 


= 
& 
4 
& 7 


| 


NHALTSVERZE 


ICH NIS 


Barkman, L.O. u. Gabor, D.: Erste Er 
fahrungen mit einer Beloit-Doppel 
sieb-T issue-Maschine. S. 22 

Baumgarten, H.L.: Theorie und Wirkung 
jer Zellstoff-Mahlung und anderer Fa 
serumformprozesse. V 108 

Bergström, J.l. u. Gustafson, D.: Das 
Strata-Flo-Konzept, Prinzip und Ent 
wicklung Erfahrungen mit der 
ersten Produktionsanlage. S. 229 

Cordier, D.: Die Probleme der biologi 

Reinigung von Abwässern aus 
Spezialpapierfabriken mit integrierter 
Halbstofferzeugung. V 91 

Czirnich, W.: Grenzen der 
Reinigung von 
wässern. V 85 

Dalpke, H.-L.: Podiumsgespräch ‚Die bio 
ogische Behandlung von Zellstoff- und 
v73 

Kosten von bio 


sowie 


schen 


biologischen 
Zellstoffabrikationsab 


Papierfabriksabwässern 
Wirkungseffekte und 


logischen Abwasserreinigungsanlagen ın 


Zellstoff- und Papierfabriken. V 94 
Derra, R.: Papiere, Papier-Karton-Kunst 
stoffkombinationen und Lebensmittel 


gesetz. Papieranalytik. V 64 
Erä, V., Vaukonen, L., Linnahalme, T., 
Lindberg, J. u. Mattila, A.: Über ein neues 
Verfahren zur 
Phenol-Formaldehyd-Resol-Harze auf der 
Basıs von 
gen. S. 428 
Friedrich, G., Mörch, K. A. u. Schultz, H.-J.: 
Die Nipco-Walze in der 
Kartonmaschine 


Charakterisierung der 


thermoanalytischen Messun 


Pressenpartie 
einer Nachweis des 
wirtschaftlichen Nutzens aufgrund der 
Auswertung von 
5.278 
Göttsching, L., Dalpke, H.-L. u. von der 
Heyde, H.: Uber die Bestimmung von 
CSB, BSB und TOC am Filtrat von Sus- 
pensionen aus Halbstoff, Papier und Alt- 
papier. S. 1 
u.Gräber, K.B.: Uber den Einfluß der 
Papiermaschinenarbeit auf die Schwan 
kung der 


Betriebsergebnissen 


flächenbezogenen Masse und 
Papiereigenschaften Teil I 
Meßtechnik und 
S. 375 

Lüttgen, W. u. Dalpke, H.-L.: Uber die 
durch Substanzen 
Belastung des Fabrikationswassers bei 
Bestands 
aufnahme bei der Erzeugung von Stein 
schliff. S. 257 

u. Otto, W.: Über das Laufverhalten 
von Wellenpapieren. Teil Ill: Die Be 
deutung der Formbeständigkeit und 
ihre meßtechnische Charakterisierung 


anderer 


Auswertemethodik 


gelöste verursachte 


der Papierherstellung. Teil | 


S.45 
— Teil IVa: Die Formbeständigkeit unter 
dem Einfluß von WPA-Geschwindig 


keit und Feuchtigkeit der Wellenbahn 
Ss.85 

- Teil IVb: Die Formbeständigkeit unter 
dem Einfluß von Bahnspannung, Tem 
peratur und Liniendruck der Riffelwal- 
zen. S. 129 
Teil V Beziehungen zwischen Papier 
eigenschaften und dem Laufverhalten in 
der Wellpappenanlage. S. 169, 


Abhandlungen des Technischen Teiles 


u. Rhodius, D.: Der Trocknungsverlauf 
von Papier und Pappe in Abhängigkeit 
von trocknungstechnischen und papier- 
technologischen Parametern. Teil I 
Übersicht und Erläuterung der Versuchs 
methodik zur Konvektionstrocknung. 
S. 419 

Heckers, W.: Bericht über die Informations- 
tagung ‚Maschinen zur Herstellung von 
Karton’ vom 20.-22. Oktober 1976 
bei Voith in Heidenheim, S, 188, 

Hennings, G.: Jahrestreffen des Akademi- 
schen Papieringenieur-Vereins 1976 in 
Darmstadt. S. 235 

Heuser, G.: Finnland-Exkursion des In- 
stituts für Papierfabrikation. S. 143 

Hohmann, H.J.: Vorteile einer einheitli 
chen Biegesteifigkeitsbestimmung an 
Kartons. S. 338 

Hottmann, M.: Entwässerung 
tigung von biologischem 
98 

Hunger, G.: Das Heißkalandrieren von 
Papier und Karton. V 32 

Ibrahimefendic, S. u. Bravar, M.: Die 
Herstellung von Hochausbeutezellstoff 
aus Sägeabfällen nach dem Sulfatver 
fahren. S. 409 

Kilpper, W.: 27. TAPPI-Coating-Konferenz 
1976 in Boston. S. 58 
Coating 
Georgia. S. 475 
Versuche zur Verbesserung der Bedruck 
barkeitseigenschaften von TMP. V 117 

Klapprott, G.: Inbetriebnahme und Betrieb 
von biologischen Kläranlagen 
fabriken. V 81 

Koura, A. u. Krause, Th. 
von Papier. V9 

Krause, Th. u. Weber, H.: Kristallinitäts 
grad und Kristallitgröße in Papierzell- 
stoff- und Holocellulosefasern. S. 11 
u. Widjaja, G.: Membranverfahren zur 
Behandlung von Sulfitablaugen. Mög 
lichkeiten und Grenzen. S. 461. 

Krüger, H.: Bericht über die 7 
tional Pulp Bleaching 
TAPPI und CPPA in 
2.-6. 5. 1976. S. 14 

Kufferath, W. u. Sonntag, L.: 
tung des 


und Besei- 
Schlamm. 


Conference 1977 in Atlanta, 


n Papier 


Die Alterung 


Interna- 
Conference der 

Chicago vom 
Die Bedeu 


Vakuums für Kunststoffsie- 


be. V 149 

Kunz, W.: Die Problematik der Papier 
prüfung in  Tiefdruck-Großbetrieben 
137 

Lemm, K.: Die Schwankung der Mikro- 


remission und ihre Abhängigkeit von 
der Öberflächenglätte und Opazität 
an OCR-Papieren. S. 136 

Marques, W.: Einsatz von AIRFOIL-Trock 
nungen in Papiermaschinen. V 159, 

Meinecke, A.: Blattbildung bei 
denen Papiersorten mit 
schinen. V 125, 

Möbius, Ch.H.: Der Einfluß von Eisen 
und Titan auf deh Weißgrad der Kao- 
line. S. 223 
Möglichkeiten zur 


verschie- 
Doppelsiebma- 


Verbesserung des 


Weißgrades von Kaolinen, S. 468. 


Mörgeli, B.: Neue Aspekte geschlossener 
Kreisläufe in der Papier- und Karton- 
industrie. S. 180 


Morin, B.P., Beresa, M.P. u. Rogowin, 
S.A.: Entwicklung einer praktisch an- 
wendbaren Methode zur Synthese von 
Pfropf-Copolymerisaten der Cellulose 
S. 365 

Mueller, W.A.: Kleine Änderungen der 
Technologie — die Ursache großer 


Korrosionsprobleme. V 22 

Muselmann, W. u. Rienecker, R.: Die Sor- 
tierung von Holzstoff und Zellstoff 
mit dem Voith-Drucksortierer Bauart H 
S. 263 

Nedeltschewa, M. Dragonawa, R. u. Ge- 
lew, St.: Einfluß des Carbonylgruppen- 
gehaltes auf die Löslichkeit des Lig- 
nins und der Polysaccharide beim 
Sulfataufschluß von vorhydrolisiertem 
Pappelholz. S. 106 

Oehme, F. u. Rhyn, H.: Messung und auto- 
matische Regelung der Alaunkonzentra 
tion in der Papierindustrie. S. 284. 

Otto, W. u. Göttsching, L.: Der IfP-Runa- 
bility-Tester. Ein Prüfgerät zur Charak- 
terisierung des Laufverhaltens von Wel- 
lenpapieren. V 51 


Patt, R. u. Hoffmann, P.: Sind modifi- 
zierte Sulfitverfahren für die Bundes- 
republik Deutschland eine Alterna- 


tive zum Sulfatverfahren? V 1. 


v. Pilar, G.: Beschichtungsrohpapiere, Ge- 
genwart und Zukunft. V 68 


Poppel, E.: Das Verhalten von Buchen- 
zellstoff bei der Papiererzeugung. | 
Beitrag zum Studium der Durchlässig- 
keit der Kompressibilität von Papier- 


stoffen. S. 217 
Pothmann, D.: Druckfarben und ihr Ein- 
fluß auf die Deinkbarkeit von Altpa- 


pier. S. 390 
Radbruch, E., Lenz, P., Schöner, O. u. 
Uhlig, D.: Die praktische Bedeutung 


der Biegesteifigkeit von Faltschachtel 
karton für den Abpacker. V 49 

Rebek, M. u. Jurkowitsch, B.: Zur Kennt 
nis des Cellulosetrimethoxalats (MOSA 
Cellulose). IV. Mitteilung: MOSA-Cellu- 
lose und Ammoniak. S. 54 
V. Mitteilung: Methoxalierung anderer 
Cellulosearten und cellulosehaltiger 
Stoffsysteme sowie einiger acylierba- 
rer Polysaccharide. S. 372. 

Reinbold, I. u. Ullrich, H.: Das Streichen 
von Papier bei Feststoffgehalten über 
60 %. V 38 

Riegel, F.: Überlegung zur Auslegung einer 
biologischen Klärstufe. V 77 

Robinson, L.: Papiere, Papier-Karton-Kunst 
stoffkombinationen und Lebensmittel 
gesetz. Lebensmittelrechtliche Grund 
lage. V. 60 

Schempp, W. u. Tran, H.T.: Rheologische 
Probleme und Aspekte beim Streichen 
v34. 

Schurz, J., Schleicher, W., Wertmann, B., 
Töppel, O., Treiber, E., Lindström, K., 
Buytenhuys, F.A., Bonn, R., Stein- 
mann, R.: Bericht über das Rundge- 
spräch für Cellulosechemiker über ‚‚Ana- 


Iytische Probleme der Zellstoffindu- 
strie” am 20. Juni 1977 in Baden-Ba- 
den. S. 497 
Schmidt, K.: Der Voith-Duoformer, seine 
Konstruktion und Anwendung. S. 94 
Schmidt, S.: Die 4. Jahresfachtagung des 
Vereins der Papieringenieure und Tech 
niker der jugoslawischen Papierindustrie 
in Bled vom 10.—12. 11. 1976. S. T09 
EUCEPA-Symposium 1976 in Bratislava 
über Sekundärfasern und ihre Verwen 
dung in der Papierindustrie. S. 185 
Internationale Konferenz über Mecha 
Holzaufschluß v. 6.—10, Juni 
1977 in Helsinki, S., 433 


nıschen 


Schweizer, G. u. Meigel, P.: Uber die Ver- 
wertung von Entrindungsabfall als Po- 
rosierungsstoff in der Ziegelindustrie. 
vV27 

Solbach, H.: Erfahrungen mit der Abwas 
serbehandlung in einer integrierten Zell- 
stoff- und Papierfabrik. V 87, 

Strittmatter, G.: Die besonderen Belange 
der an fremde Kläranlagen angeschlos- 
senen Papierfabriken. V 101 

Ulrich, J. C.: Grundlagen der biologischen 
Abwasserreinigung. V 74 

Varka, J.: Wasser und seine Rolle bei der 
Papierherstellung. V 17 


Überblick über die Einteilung des Sachregisters 


Abbau 
Abfälle 
pflanzliche 
Abgase 
Abwasser 
allgemein 
Analyse 
Behandlung 
allgemein 
biologisch 
chemisch 


Alkalicellulose 

Alterung 

Altpapier 
allgemein 
Regenerierung 
Verarbeitung 

Analyse 
chemische 
physikalische 

Antrieb 

Aufschluß 
allgemein 
alkalisch 
Chlordioxid 
kontinuierlich 
mehrstufig 
mit organischen Chemikalien 
sauer 

Ausbildung 

Auskleidung 

Automation, Regelung 
allgemein 
Computer 
Flächengewicht, Dicke 
Stoffdichte 


Bakterien 
Betriebsleitung 
Bibliographie 
Biostruktur 
Blattbildung 
Bleiche 
Ablauge 
Bleichmittel 
Holzschliff 
Zellstoff 
allgemein 
Sulfat 
Sulfit 


Carboxymethylcellulose 
Chemie 
Derivate 
Ester 
Feinbau 
lonenaustausch 
Kristallinitätsgrad 
Lösungen 
Nitrat 
Pfropfpolymerisation 
Prüfung 
chemisch 
physikalisch 
-chemisch 
Xanthogenat 
Chemie 
anorganische 
organische 
physikalische 
technische 
Chlor 
Chlordioxid 
Chlorit 
Chromatographie 


Delignifizierung 
Druck 


Elektrizität, elektr. Ausrüstung 

Elektr ikroskopi 

Energie 

Entharzung des Zellstoffs 
chemisch 
mechanisch 

Entwässerung 

Enzyme 

Extraktstoffe 


Farben, Farbstoffe 
Faserbindung 
Fasereigenschaften 
Faserfeinbau 
Faserfestigkeit 
Faserfraktionierung 
Fasermodifizierung 


Faserplatten, Spanplatten 


Wahren D. u. Lövstad, C.: Hydromechani- 
sche Analyse von Blattbildungsvorgän- 
gen bei Doppelsiebmaschinen. V 132. 


Wallbaum, H. J.: Werkstoffe für Saugwalzen- 
mäntel von Papiermaschinen. V 143. 


Weidenmüller, R.: Bericht 

reshauptversammlung 1976 des Ver- 

einigten Papierfachverbandes Mün- 

chen e. V. in Salzburg. S. 146 

— CCCD-Jahrestagung am 22. und 23. 
April 1977 in Darmstadt. S. 290. 

— 72. Hauptversammlung des Vereins 
Zellcheming. vom 20.—-24. Juni 1977. 
S. 317. 


über die Jah- 


Faserstoffe (alphabetisch geordnet) 
anorganisch-künstliche 
anorganisch-natürliche 


Fläch ich 
Folien, Filme 
Formkörper 
Forschung 
Forstwirtschaft 
(alphab. geordnet nach Ländern) 
Fraktionierung Kettenlänge 
Füllstoffe 


Gasreinigung 


Hackspäne 

Hadern 

Halbzellstoffe 
allgemein 
Kaltnatronverfahren 
Monosulfitverfahren 
sonstige Verfahren 
Sulfatverfahren 

Harzschwierigkeiten 

Hemicellulosen 


Laubhölzer allgemein 
Nadelhölzer allgemein 
speziell: (alphab. geordnet 

nach deutschen Namen) 
tropische Hölzer 

allgemein 

speziell: (alphab. geordnet 

nach Handelsnamen‘ 


Eigenschaften 
Entrindung 
Imprägnierung 


Cellulose 
allgemein 
Acetat 
Äther organisc 
organisch-natürliche 
Faserstoffsuspension 
Eigenschaften 
Faserwiedergewinnung 
Feuchtigkeitsmessung 
Filze 
mechanisch 
Schlammbehandlung 
Holz 
allgemein 
Abfälle 
Anatomie 
Holzarten 
Holz 
Chemie 
Lagerung 
Messung 
Nitrierung 
1 4 


Prüfung 
chemisch 
physikalisch 

Schäden 


Laubhölzer 

Prüfung 

Refinerschliff 

thern hanischer Schliff 
Holzversorgung Faserholz 
Holzvorbehandlung 
Hydrocellulose 
Hydrolyse 
Hydrotrope Lösungen 


intrarotsp 


Initiale Naßfestigkeit 


Kalander 
Kalandrieren 
Kesselanlagen 
Klebstoffe 
Kocher 
Kohlehydrate 
Konditionierung 
Korrosion 

Kraft, Wärme 
Kunststoffe 


Lärmbekämpfung 

Leimpressen 

Lignin 
allgemein 
Bestimmung 
Chemie 
Gewinnung 
Sulfonsäure 
Verwertung 


Mahlung 
allgemein 
Mahlgeräte 
im Betrieb 
im Labor 
Mahlgrad 
Mahlzusätze 
Theorie 
Meß- und Prüfgeräte 
Methoxylgruppen 
Mikroorganismen 
Mikroorgani bekämpfung 
Mikroskopie 
Molekulargewicht 
Monosulfitverfahren für Vollzellstoffe 


Oxycellulose 


Papier 
allgemein 
anorganisches 
Beschichtung 
Eigenschaften 
Festigkeit 
Feuchtigkeit 
Geschichte 
Herstellung 
allgemein 


Ausrüstung 
Maschinen 
Trockenverfahren 
Imprägnierung 
Lagerung 
Leimung 
Bestimmung des Leimungsgrades 
Oberflächenieimung 
Papiermaschine 
allgemein 


Stoffauflauf 
Trockenpartie 
Papier naßfestes 
Prüfung 
Regenerierung 
Papier Prüfung 
allgemein 
biologisch 
chemisch 
Druckeigenschaften 
mikroskopisch 
optisch 
physikalisch 
allgemein 
Berstfestigkeit 
Biegefestigkeit, Falzzahl 
Durchlässigkeit, Porosität 
Fortreißfestigkeit 
Klimatisierung, Feuchtigkeit 
Naßfestigkeit 
Oberflächeneigenschaften 
Wolkigkeit, Durchsicht 
Zugfestigkeit, Reißlänge 
Schädigung 
Spezialpapier: alphabetisch geordnet 
Stabilität 
Streichen 
allgemein 
Aniagen im Betrieb 
Maschinen 
Struktur 
Trocknung 
Verarbeitung 
Maschinen 
Veredlung 
Pappe und Karton 
allgemein 
Beschichtung 
Dachpappe 
Eigenschaften 
Herstellung 
Maschinen 
Prüfung 
Streichen 
Trocknung 
Verarbeitung 
Veredlung 
Wellpappe 
Patentwesen 
Pentosan 
Peroxid 
Persönliches 
Photolyse 
Pigmente 
Polymerisationsgrad 
Polysaccharide 
Pomilioverfahren u. Chloraufschluß- 
verfahren 
Produktionskontrolle 
Prozeßkontrolle 
Pyrolyse 


Qualitätskontrolle 
Quellung, Quellwert 


Reaktionsfähigkeit 
Refiner 
Reparaturen, Wartung 
Retention 
Rheologie 
Rinde 
Röntgenographie 
Rohrleitungen 
Rohstoffe 
nicht fasrige 
für Papierherstellung: (alphabetisch 
geordnet) 
für Zellstoffherstellung: (alphabe- 
tisch geordnet) 
pflanzliche: (alphabetisch geordnet) 


Salpetersäureverfahren 
Sauerstoffaufschluß 


„russ 
Schmierung, Schmiermittel 
Sicherheit, Unfälle 
Siebe 
Siebtücher 
Sortierung, Siebung 
Spektralphotometrie 
Standard-Prüfmethoden: (alphab. geordnet) 
Statistik 
Stoffaufbereitung 
Stoffreinigung mechanisch 
Streichmassen 
Sulfatverfahren 
allgemein 
Chemie 
Kaustizierung 
Lauge-Wiedergewinnung 
Polysulfid 
Schwarzlauge 
Tallöl 
Terpentin 
Sulfitablauge 


Eindampfen und Verbrennen 

Kalzium 

Magnesium 

Natrium 

Verwertung 
Sulfitverfahren 

allgemein 

Ammonium 

Chemie 

Kalzium 

Magnesium 

Natrium 

Säureanalyse 

Säurebereitung 

Schwefeldioxid-Wiederg 
Synthetische Polymere 


Tagungen 

Technische Mitteilungen 
Technologie 

Transport, Transportmittel 


Ultraschall 
Uronsäure 


Holzschliff 
allgemein 
Apparate | 
chemischer Schliff 
Langsieb 
Mehrsieb 
Naßpartie 
Pressenpartie 
Rundsieb 38, 
Siebpartie 
Sauerstoffbleiche 
Saugvorrichtungen 
allgemein 
| Ammonium 
Analyse 
Basen verschiedene 
nung 
5 


Vergilbung 
Verpackung 
Nahrungsmittel 
Verzuckerung 
Viskosität 
Vliesstoffe 
Vorhydrolyse 
Sulfat 
Vulkanfiber 


Walzen 

Wasser 
Fabrikationswasser 
Kesselspeisewasser 
Kreislauf 

Wasseruntersuchung 
chemisch 

Werkstoffe 

Wirtschaftliches 

allgemein 


Sachregister 


hstabe Seite 


V 
hatt Fr le ınd der Buchstabe 


pagınierten Teiles 


Abgase 
Bedeutung von Carbonylsulfid-(COS) 
Er Ihnen Sulfatruckgewinnungs 
kesselrt Wostradowksi, Bhatıa, Prahacs) 


Abgasreinigung beı der Bıs 
ind 
suchungen 
ind 
j Kringstad, de 
mark L 26 


ber die 


sk ose-Herstel 


ing Verarbeitung. (Stöcker). L 16 
Geruchsbil 


verhinderung beim 


Unter 


uber he 
Jung Sulfatauf 
Sousa, Wester 
Oxıdatıon von organıschen 


(Mur 


ıitıden n Sulfatschwarzlauge 
ray, Frakash L 37 
En onsk ontrolle fur Sulfit-Ruckgewin 


igen (Teller, Yu, Ernst, John 


L 63 


Abwasser allgemein 
ber die 
irsacht« 


durch gelöste Substanzen ver 
Belastung des Fabrikationswas 
Teil I: Be 
tandsaufnahme bei der Erzeugung von 
jteinschliff Lüttgen). S 


ers bei der Papierherstellung 


Göttsching 


Langzeitstabilität von Abfalligninen in 
wassrıger 


L 10 


Systemen. (Bouveng, Solyom) 


Umweltschutz in der Zelistoff- und Pa 
pierindustrie, Möglichkeiten der Realı 
sierung und heutiger Stand der Tech 
nik (Scherler). L 63 

Die Anreicherung chlorierter Bestand 


teile aus 
bleıche 


Sulfatzellstoff 
in einer Nahrungskette im Was 
ser, (Seppovaara, Hattula). L 79 


der 


Ablaugen 


Abwasser Analyse 


Über die Bestimmung von CSB, BSB 


und TOC am Filtrat von Suspen onen 
us Halbstoff, Papier 
Dalpke 


und Altpapier 


(Göttsching, 


von der Heyde) 


aus aller Welt 
Betriebswirtschaft 
Marktwirtschaft 
(alphab. geordnet nach Ländern) 
zur Lage in der Zellstoff- und Papier- 
industrie 


Zellstoff 


allgemein 
Aufbereitung 
für chemische Weiterverarbeitung 
Eigenschaften 
Festigkeit 
Herstellung 
Maschinen 
für Kunstfasern 
für Papier 


Zellstoff- und Papierfabriken 


A 


Entwurf 
in Betrieb 


Vortragsheft) mit halbfett gesetzter Ziffer verweist auf Originalabhandlungen im technisch-wissen 
Literatur) mit nachfolgender Ziffer verweist dagegen auf ‚Referate‘ 


Uber 


die durch gelöste Substanzen ver 


ursachte 3elastung des Fabriaktions 


wassers bei der Papierherstellung. Teil 
I: Bestandsaufnahme bei der Erzeu 
gung von Steinschliff. (Göttsching, Lütt 
gen) 257 

Fıberlog eın neues UÜberwachungsge 
rat fur faserhaltıge Abwasser (Hill, 
Eriksson, Fladda) L 10 
Charakterisierung von Bleichereiablau 
gen. Teil 1. Ablaugen der Chlorierungs 
und Alkaliextraktionsstufen aus der 


Vorbleiche 
(Hardell, 


Kıefern-Sulfatzellstoff 
de Sousa). L 49 
Charakterisierung 


von 


von 


Bleıchereiablau 


gen. Teil 2. Verschiedene Sequenzen 
aus der Vorbleiche von Kiıefern- und 
Birken-Sulfatzellstoff (Hardell, de Sou 
sa). L 50 


bwasser Behandlung allg. 
Die besonderen Belange der an fremde 
angeschlossenen 
v 101 
Abfallproblems durch 
Kompostierung bei Zellerbach 
Comp (Wysong). L 62 
Jetflammenbehandlung 


Kläranlagen Papierfa 


briken. (Strittmatter) 
Reduzierung de: 


Crown 


Abwasser 
schlämmen zur Trocknung und Deodori 


von 


sierung (Hokao). L 63 
Behandlung von Abwässern der Naß 
entrindung. (Norrström, Widell, Aker- 


lund). L 72 
Verfahren 
abwassern 


zur Klärung von Streicherei 
Beitrag zur Verbesserung des 
Umweltschutzes. (Hüttenrauch). L 75 

Ein neuer Anlauf zur Reduzierung des 


Wasserverbrauchs. (Doughty). L 78 


Behandlung kontaminierter Kondensa- 
te. (Hough, Sallee). L 78 
Konstruktionsentwurf für ein Schaum- 


separationsverfahren zur Entgiftung von 
Sulfatfabriksabwässern. (Ng, Temoin) 


L 78 


integrierte Fabriken 
Papierfabriken 
Sulfatfabriken 
Sulfitfabriken 
Zellstoff Prüfung 
allgemein 
chemisch 
mikroskopisch 
optisch 
physikalisch 
-chemisch 
Sulfat 
Sulfit 
Trocknung 
Veredlung 
Waschen 
Zerfaserung 
Zetapotential 
Zucker 
Bestimmung 
Chemie 


und ‚Patentschau’‘ inner- 


Abwasser Behandlung biologisch 


— Podiumsgespräch ‚Die biologische Be 
handlung von Zelistoff- und Papier 
fabriksabwässern’‘. (Dalpke). V 73 
Grundlagen der biologischen Abwas 
serreinigung. (Ulrich). V 74 
Überlegung zur Auslegung einer bio- 
logischen Klärstufe. (Riegel). V 77 
Inbetriebnahme und Betrieb von bio- 
logischen Kläranlagen in Papierfabri- 
ken. (Klapprott). V 81 

- Grenzen der biologischen Reinigung 


von Zellstoffabrikationsabwässern 
(Czirnich). V 85 

— Erfahrung mit der Abwasserbehand 
lung in einer integrierten Zellstoff 
Papierfabrik. (Solbach). V 87 
Die Probleme der biologischen Reini 
gung von Abwässern aus Spezialpapier 
Fabriken mit integrierter Halbstoffer 
zeugung. (Cordier). V 91 

— Wirkungseffekte und Kosten von bio 
logischen Abwasserreinigungsanlagen ın 
Zellstoff- und Papierfabriken. (Dalpke) 
v94 

— Die besonderen Belange der an fremde 
Kläranlagen angeschlossenen Papierfa 
briken. (Strittmatter). V 101 

— Biologische Oxidation von konzentrier 
ten Hochausbeute-Bisulfit-Ablaugen. (Lo, 
Garceau, Wusungu, Pineault\. L 37 

— Wirtschaftliche Überlegungen bei der 
Auswahl eines Systems zur biologischen 
Abwasserbehandlung (Sikes, Nieminen) 
L 63 

— Verfahren zur Abwasserbehandlung (Hut 
ton, Robertaccio). US-Pat. 3 904 518 
L80 


und 


Abwasser Behandlung chemisch 

— Rückgewinnung von Fein- und Füllstoff 
mit Hilfe chlorabgebender Mittel. (Bau- 
mann, Lutz Ill). US-Pat. 3897 301. 

L 24 
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Verfahren zur Entfärbung von Sulfat- 
fabriksabwässern. (Foster) 
US-Pat. 3 945 917.1 32 
Bleiche ohne Wasserverschmutzung. (An- 
dersson). L 79 

Verfahren zur Abwasserbehandlung (Hut 


ton, Robertaccio). US-Pat. 3 904 518 
L 80 
Abwasser Behandl hanisch 


Entfernung suspendierter Feststoffe aus 
Entrindungs-Abwässern. (Mehta, Lemay, 
Menier),. L 7 

Flussig-Fest-Separierung mit Hilfe geeig- 
neter Platten. (Verstraete). L 25 
Neuzeitliche Trennungsverfahren zur Be- 
seitigung des Abwasser- und Schlamm- 
problems in Zellstoff- und Papierfabri 
ken (Bauer). L 63 

Schrägsieb zur Abwasserreinigung 
nina). L 76 


(Sia- 


Abwässer S Hi Ai 


Entwässerung und Beseitigung von biolo- 
gischem Schlamm. (Hottmann). V 98 
Ein neuartiges Verfahren zur Schlamm- 
entwässerung. (Moraski). L 25 
Möglichkeiten zur Verwendung von fa- 
serhaltigen Schlämmen der Zellstoff- und 
Papierindustrie. (Söderhjeim). L 32 

E xper imentaldeponie für Abwasser 


schlamme mit hohem Aschegehalt. (An 
dersland). L 47 

Alkalicellulose 

— Aktivierte Alkalicellulose zur Herstel 
lung von Cellulosederivaten. (Goheen, 
Fahey, Claussen) US-at. 3915 959 
L 16 

Alterung 

— Die Alterung von Papier. Teil I: Unter 
suchungen über die Alterung lignin- 


Alt 


Alt 


freier Faserstoffe. (Koura, Krause). V 9 
Thermische Alterung von Papieren mit 
unterschiedlichem Mahlgrad in Sauer 
stoffatmosphäre. (Hernadi). L 13 


papier allgemein 

EUREPA-Symposium 1976 in Bratis 
lava über Sekundärfasern und ihre Ver 
wendung in der Papierindustrie 


(Schmidt). S. 185 
Sekundär- und Primärfasern für Zei 
tungspapier. Vergleich der Wirtschaft 


lichkeit. (lannazzi). L 37 


papier Regenerierung 

Druckfarben und ihr Einfluß auf die 
Deinkbarkeit von Altpapier (Pothmann) 
S. 389 

Verfahren und Vorrichtung zur Rückge- 
winnung von Cellulosefasern aus kunst- 
stoffbeschichtetem Altpapier, Altkarton 


od. dgl. (Levi). Österr. Pat. 329 966. 
L8 
Altpapierzerfaserung unter minimalem 


Energieverbrauch. (Seifert, Secor ,Cruea). 
L 15. 

Deinking von Zeitungspapier durch Ad- 
sorption von Verunreinigungen an hy- 
drophoben Feststoffpartikeln. (Sparks, 
Puddington).L 23. 

Rückgewinnung verschiedener Papiersor- 
ten auf Grund ihrer unterschiedlichen 


Benetzbarkeit. (Welshans, Liskowitz, Pe- 
L 23 


rez) 


Al 


Qualitätseigenschaften von Halbstoff 
und Papier als Funktion mehrfacher 
Aufbereitungszyklen nach dem Dein- 
king-Flotations-Verfahren. (Schweizer). 
L 25 

Reinigung von Altpapierstoffen bei un- 
terschiedlicher Stoffdichte. (Völkel, 
Schinkel). L 31 

Zur Steigerung des Weißgrades von Stof- 
fen aus gemischtem Altpapier. (Blech- 
schmidt, Schlegel, Vogel). L 31. 

Die Franktionierung des Altpapierstof- 
fes. (Swarcsztajn, Przybysz). L 31. 
Beitrag zur Steigerung des Verwertungs- 
grades von Altpapier. (Blechschmidt, 
Schlegel, Strauss). L 31 

Versuchsanlage zur Untersuchung des 
Deinkens von Zeitungspapier. (Matthew). 
L 32 

Überlegungen zu Energieproblemen bei 
der Altpapieraufbereitung. (Fritzsching) 
L 35 


Deinking erhält eine neue Form. (Hell- 
berg). L 47 

Deinking — Waschen oder Flotation 
(Matzke). L 55 


Systemlösung zur Aufbereitung von ge- 
mischtem Altpapier (Simmank , Rahm) 

Erfahrungen mit einer Deinking-Anlage 
zur Erzeugung von Zeitungsdruckpapier 
(Weidhaas). L 55 

Altpapieraufbereitung bei hoher Stoff- 
dichte (Koffinke). L 62 
Entstippungsvorrichtung. Schweiz. Pat 
582 788 (Selder). L 64 

Verfahren und Anlage zum Aufbereiten 
von Altpapier. (N.N.). Österr. Pat. 
333 587. 164 

Fibreflow: Ein neues Zerfaserungssystem 


für Altpapier bei hoher Stoffdichte 
(Rutquist, Sundman, Venho). L 71 
Anpassung der Deinking-Verfahren an 


die veränderten Gegebenheiten des Alt 
papier-Marktes. (Ortner). L 72 

Qualitätsverbesserung an Papierrohstof- 
fen aus Sekundärfasern durch Entzug 


von Feinstoff und Asche. (Siewert) 
L 75 
Einfluß der Recyklierung auf die Ei- 


genschaften von Nadelholz-Sulfatzell 
stoffen. (Cardwell, Alexander). L 79 
Selektive Regenerierung von Altpapier 
Auftrennung von Wellpappe in Lang- 
und Kurzfaseranteile. (Marsh). US-Pat 
3 925 150.1 80. 


tpapier Verarbeitung 
Sek undärfaser-Systeme 
für hohe und niedrige 
(Espenmiller, Root). 
Bitumenprobleme bei 


Konzeptionen 
Stoffdichten 


intensiver Altpa- 
pier- und Rückwasserrecyklierung. (Var 


ka). L 25. 

Qualitätseigenschaften von Halbstoff 
und Papier als Funktion mehrfacher 
Aufbereitungszyklen nach dem Dein 
king-Flotations-Verfahren. (Schweizer) 
L 25 

Beitrag zur Steigerung des Verwer- 


tungsgrades von Altpapier, (Blechschmidt, 


Schlegel, Strauss). L 31. 
Erfahrungen mit einer Deinking-Anlage 


zur Erzeugung von Zeitungsdruckpa- 
per (Weidhaas). L 55 
Möglichkeiten zur Verbesserung der 


Qualität von Wellenpapieren mit hohem 


Altpapieranteil. (Steeoe, Völkel, Porst). 
L 78. 

— Einfluß der Recyklierung auf die Eigen- 
schaften von Nadelholz-Sulfatzellstoffen. 
(Cardwell, Alexander). L 79. 


Analyse physikalisch 

— Methode zur praxisnahen Messung der 
Gasdurchlässigkeit von Packstoffen. (Her- 
rero, Waibel). L5 


Antrieb 
— Die digitale Geschwindigkeitsregelung 
von Antrieben (Shilston). L 45 


Aufschluß allgemein 

— Schwefelfreier Aufschluß. (Palenius). 
91. 

— Verfahren zur Verbesserung der Wärme- 
ökonomie beim Kochen von Lignocel- 
lulosematerial in diskontinuierlichen Ko- 
chern (Olson, Hägglund). DBP2 448 547. 
L 76. 


Aufschluß alkalisch 

— Behandlung von Lingocellulosematerial 
mit einer Lösung eines Cyanids und eines 
Erdalkalimetallsalzes. (Phillips). US-Pat 
3883 391.18. 

— Alkali-Methanol-Aufschluß, Teil 1. Lö- 
sung von Lignin und Kohlenhydraten 
(Nakano, Takatsuka, Daima). L 27 

— Verfahren zur Erhöhung der Zellstoff- 
ausbeute beim alkalischen Aufschluß 
(Backström, Hartler, Kringstad). US-Pat. 
3 937 647.148 

— Neues Ammoniak-Aufschlußverfahren 
(Thillaimuthu). L 57 

— Naßverbrennung von Ablaugen aus dem 
Sodaverfahren. (Morgan). 

US-Pat. 3917 460. L 80 


Aufschluß Chlordioxid 

— Mehrstufiges Chlordioxid-Delignifizie- 
rungsverfahren. (Wilder) 
US-Pat. 3919 041. L 16 


Aufschluß kontinuierlich 

— Vorrichtung zum kontinuierlichen Auf- 
schluß von Pflanzenteilen für die Zell- 
stoffherstellung (Bistrich, Gruber) 
Österr. Pat. 328 287.17 

— Sauerstoff/Alkali-Delignifizierung bei 
Ausblasstoffdichte eines Kamyrkochers. 
(Kleppe, Backlund, Schildt). L 28 

— Verdrängungsimprägnierung in einem 
kontinuierlichen Kocher. (McKenna, 
Prough). L 65. 


Aufschluß mehrstufig 

— Behandlung von Lignocellulosematerial 
mit einer alkalischen, Anthrachinonsul- 
fonsäure enthaltenden Aufschlußflüssig- 
keit gefolgt von einer Sauerstoffdeligni- 


fizierung. (Kenig). US-Pat. 3888 727. 
L7 
— Mehrstufiges Chlordioxid-Delignifizie 


rungsverfahren. (Wilder). 
US-Pat. 3919 041. L 16. 


Ausbildung 

— Finnland-Exkursion des Instituts für 
Papierfabrikation. (Heuser). S. 143 

— Die Papiermacherschule in Gernsbach. 
S. 541. 
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Automation, Regelung allgemein 

— Messung und automatische Regelung 
der Alaunkonzentration in der Papier- 
industrie. (Oehme, Rhyn).S. 284 

- Automatisches Meßgerät für Feuchte- 
und Schüttdichte von Hackspänen. (Wil- 
heimsen, Preikschat, Stergion). L 22 
Verbesserung des Regelverhaltens von 
Stoffauflaufregelungen mit Hilfe eines 
theoretischen dynamischen Modells 
(Schumann). L 38 


Automation, Regelung Computer 

- Computerkontrolle an einer kombinier 
ten Karton- und Streichmaschine. (King 
jr). 

-— Drei Fallstudien für die Anwendung 
einer digitalen Prozeßregelung bei der 
Tissueherstellung. IN.N.). L 35 

— Computerkontrolle in der Papierindu- 
strie mit guten Zukunftsaussichten. (Bos- 
sen). L 38 
Mikrocomputersysteme führen zu neuen 
Konzepten der Prozeßregelung. (Nar 
duzzi). L 45 
Computerkontrolle für die Mischbütten 
bei St. Regis Paper Co. (Evans, Burrell), 
45 
Regelsysteme für Papiermaschinen auf 

der Basis von Mikroprozessoren. (Gra- 

no). L 45 

Meßgeräte für die Bleiche öffnen neue 

Wege für die Computersteuerung. (Wire) 

L 45 

Computerkontrolle von diskoninuierli 

chen Kochern bei Tennessee River (Ro 

gers),L 51 


Automation, 

Dicke 

— Papiermaschinenentwick lungen durch die 
Analyse der Flächengewichtsschwank un 
gen, (Wasserstrass). L 44 


Regelung Flächengewicht, 


Automation, Regelung Stoffdichte 


Konsistenz-Regelung Eine Systemana 
Iyse. (Strunk). S. 69 

Blattbildung 

—- Der Voith-Duoformer, seine Konstrukti 
n und Anwendung. (K. Schmidt). S. 9. 


Blattbildung bei verschiedenen Papiersor- 
ten mit Doppelsiebmaschinen. (Meinek 
ke), V 128. 
Hydromechanische Analyse von Blattbil- 
dungsvorgängen bei Doppeisiebmaschi- 
nen, (Wahren, Lövstadt). V 132. 
Mechanismus ‚weicher‘ und ‚‚harter‘ 
Fiockenbildung bei dynamischen Reten- 
tionsmessungen. (Unbehend). L 10 

— Einflüsse der Bahnbildung auf die Festig- 
keitseigenschaften von Verpackungspa- 
pier und Karton. (Dahl). L 59 


Bleiche Ablauge 

— Qualitative und quantitative Bestimmung 
von chlorierten organischen Verbindun- 
gen in Bleichereiabwässern mittels Gas- 
chromatographie — Massenspektrome- 
trie, (Lindström). S. 517. 

— Bestimmung von anorganischen Chlor- 
verbindungen und des Gesamtchlors in 
Bleichablaugen, Teil I. Volumetrische 
Methoden. (Eriksson, Sjöström). L 30. 

— Charakterisierung von Bleichereiablau- 
gen, Teil |, Ablaugen der Chlorierungs- 
und Alkaliextraktionsstufen aus der Vor 


bleiche von Kiefern-Sulfatzellstoff (Har- 
dell, de Sousa). L 49, 

— Charakterisierung von Bileichereiablau- 
gen, Teil 2, Verschiedene Sequenzen aus 
der Vorbleiche von Kiefern- und Birken- 
Sulfatzellstoff. (Hardell, de Sousa). L 50. 
L 50. 

— Die Anreicherung chlorierter Bestandtei- 
le aus Ablaugen der Sulfatzellstoffblei- 
che in einer Nahrungskette im Wasser, 

(Seppovaara, Hattula). L 79, 


Bleiche Holzschliff 

— Baumalter und Bleichfähigkeit von 
Douglasien-Schliff, (Gupta). L 27. 

— Holzschliffbleiche mit Natriumhydrosul- 
fit in Gegenwart von Hexamethylentetra- 
min, (Sullivan). US-Pat. 3 962 030. L 48, 

— Vernichtung und Erzeugung von Chro- 
mophoren im Nadelholzlignin durch al- 
kalische Peroxidbehandlung. (Spittler, 
Dence.,) L 67, 


Bleiche Zellstoff allgemein 

— Bericht über die 7. International Pulp 
Bleaching Conference der TAPPI und 
CPPA in Chicago vom 2. — 6.5.1976. 
(Krüger). S 14. 

— Erhöhung der Effektivität einer Hypo- 
chloritbleiche durch Zusatz von Poly- 
acrylat und Carboxymethylcellulose, 
(Hansen, Varney, Davis). US-Pat. 3 878 
037,18 

— Splitter, Schmutz und Weißgrad: Ein 
Problem der Bileichereioptimierung. (An- 
nergren, Lindblad). L 28 

— Bestimmung von anorganischen Chlor- 
verbindungen und des Gesamtchlors in 
Bleichablaugen, Te 1, Volumetrische 
Methoden, (Eriksson, Sjöström). L 30, 

— Mefßgeräte für die Bieiche öffnen neue 
Wege für die Computersteuerung, (Wire), 
L 45 

—- Kontinuierliche Messung des Weißgrades 
in der Bileicherei (Danforth). L 52, 


Bleiche Zellstoff Sulfat 

— Splitter, Schmutz und Weißgrad: Ein 
Problem der Bieichereioptimierung. (An- 
nergren, Lindblad). L 28, 

— Sauerstoff/Alkali-Delignifizierung bei 
Ausblasstoffdichte eines Kamyrkochers 
(Kleppe, Backlund, Schildt). L 28. 

— Charakterisierung von Bieichereiablau- 
gen, Teil 1, Ablaugen der Chlorierungs- 
und Alkaliextraktionsstufen aus der Vor- 
bleiche von Kiefern-Suifatzelistoff, (Har- 
dell, de Sousa). L 49. 

— Charakterisierung von Bileichereiablau- 
gen, Teil 2. Verschiedene Sequenzen aus 
der Vorbleiche von Kiefern- und Birken- 
Sulfatzellstoff. (Hardell, de Sousa). L 50. 

— Neue Bleichsequenzen für Sulfatzellstof- 
fe. I, Laubholzzellstoffe, (Lachenal, de 
Choudens, Monzie). L 66. 

— Die abwasserfreie Fabrik für gebleichten 
Sulfatzellstoff, Teil VIII, Modernisierung 
und Konstruktion der Bleicherei, (Reeve, 
Rowlandson, Rapson). L 74, 

— Bileiche ohne Wasserverschmutzung. (An- 
dersson). L 79. 

— ÖOxidativer Abbau des Sulfatlignins mit 
Wasserstoffperoxid. (Lukacova, Klan- 
duch, Kovac). L BO, 


Bleiche Zellstoff Sulfit 
— Neue Technologie zur Reduzierung der 
Abwasserverschmutzung in einer Sulfit- 


zellstoffabrik auf Natriumbasis, (Bränn- 
land, Gustafsson, Hultmann), L 41, 


Cellulose Äther 

— Über die Möglichkeit der Herstellung von 
unmodifizierten und von modifizierten 
Fasern aus Hydroxyäthylcellulose. (Dia- 
cik et al.).L 68. 


Cellulose allgemein 

— Bericht über das Rundgespräch für Cellu- 
losechemiker über ‚Analytische Proble- 
me der Zellstoffindustrie’’ am 20. Juni 
1977 in Baden-Baden. (Schempp) 
S. 497. 

— Möglichkeiten und Grenzen der konven- 
tionellen Rotationsviskosimetrie zur 
Charakterisierung konzentrierter Disper- 
sionen, dargestellt am Beispiel von Cellu- 
losedispersionen. (Loth, Philipp, Wulf, 
Magister, George). L 20, 

— Thermische Übergänge in Cellulose, (Kla- 
son, Kubat). L 28. 

— Membranen aus Bakteriencellulose. |, 
(Schwarz, Purz, Correns). L 34. 

— Mechanische Relaxation von Cellulose 
bei niedrigen Temperaturen. (Kimura, 
Nakano). L 37 

— Konfigurationsstatistik von Celluloseket- 
ten, (Goebel, Harvie, Brant). L 37, 

— Membranen aus Bakteriencellulose, Il, 
Vergleich der Bakterien-Vliesmembranen 
mit anderen Membranstrukturen, (Purz, 
Schwarz, Lerche, Correns). L 50, 


Cellulose Acetat 

— Asbestartiges Fasergefüge aus Cellulose- 
acetat, Verfahren zu seiner Herstellung 
und Verwendung desselben, (Caputi jr., 
Wong), DBP 2 405 901. L 36. 


Cellulose Äther 

— Nichtionische Celluloseäther. (Linden- 
fors, Westberg). US-Pat. 3926 951. 
L 16, 


Cellulose Äther Carboxymethylcellulose 

— Ergebnisse und Probleme der Bestim- 
mung von Carboxylgruppen in Celiulose- 
derivaten. (Schleicher, Dautzenberg, Phi- 
lipp). S. 499. 

— Distribution of Substituents 
(Buytenhuys, Bonn). S, 525. 


in CMC., 


Cellulose Chemie 

— Analyse der Molekulargewichtsverteilung 
von gereinigtem Zellstoff, (Perena, Rian- 
de). L 12, 

— Termische Übergänge in Cellulose, (Kla- 
son, Kubat). L 28. 

— AÄthylendiamin-induziertte Umwandlung 
von Cellulose I in Cellulose Il, (Lokhan- 
de, Shukla, Chidambareswaran, Patil). 
L 29 

— Uber einige Entwick lungsrichtungen der 
heutigen Cellulosechemie, (Rogovin, 
Gal’brajch). L 42. 

— Einige Aspekte zur Kristallisation der 
Cellulose, (Ramesh, Ch, K. Patel, R.D, 
Patel). L 67. 

— Einfluß elektrischer Hochfrequenzentla- 
dungen auf Baumwollcellulose, (Siminio- 
nescu, Macoveanu). L 68. 

— Bildung von freien Radikalen in photo- 
bestrahlter Cellulose und in verwandten 
Verbindungen, (Hon). L 74, 


| 


Cel 


lulose Derivate 

Zur Kenntnis des Cellulosetrimethoxa- 
lats (MOSA-Cellulose). IV. Mitteilung 
MOSA-Cellulose und Ammoniak, (Re- 
bek , Jurkowitsch). S. 54. 

V. Mitteilung: Methoxalierung anderer 
Cellulosearten und cellulosehaltiger 
Stoffsysteme sowie einiger acylierbarer 
Polysaccharide, (Rebek, Jurkowitsch). 
S. 372. 

Ergebnisse und Probleme der Bestim- 
mung von Carboxylgruppen in Cellulose- 
derivaten, (Schleicher, Dautzenberg, Phi- 
lipp).S. 499. 

Aktivierte Alkalicellulose zur Herstellung 
von Cellulosederivaten, (Goheen, Fahey, 
Claussen), US-Pat. 3915 959. L 16. 
Über einige Entwicklungsrichtungen der 
heutigen Cellulosechemie. (Rogovin, Gal’ 
brajch). L 42, 

Herstellung alkalilöslicher Cyanäthylcel- 
lulose aus voraktivierter nativer Cellulose 
(Koura, Lukanoff, Philipp, Schleicher). 
L 50. 

Hydrodynamische und optische Untersu- 
chungen zur Kettenstarrheit von Cellulo- 
secarbanilat in verdünnter Lösung, (An- 
dreeva, Urinov, Lavrenko, Linow, Daut- 
zenberg, Philipp). L 50. 
Celluloselösungen vom Netzwerktyp 
Charakterisierung und Eigenschaften, 
(Schurz). L 68. 


Cellulose Ester 


Vergleichende Untersuchungen zur ho- 
mogenen und heterogenen Sulfatierung 
der Cellulose, (Bischoff, Dautzenberg, 
Philipp, Wagenknecht). L 6. 


Cellulose Feinbau 


Zum molekularen und übermolekularen 
Auf- und Abbau von Bakteriencellulose, 
(Purz,, Schwarz). L 6, 
Röntgenstrukturuntersuchungen in der 
Holz- und Zelistoff-Forschung. (Stewart, 
Foster). L 12, 

Elektronenbeugung von Valonia-Cellulo- 
se, Quantitative Auswertung, (Claffey, 
Blackwell). L 20, 
Gelpermeationschromatographische Un- 
tersuchungen des Celluloseabbaus. (Man- 
ley).L 28, 
Neutronenbeugungsuntersuchungen der 
Einheitszelle von Cellulose Il, (Ahmed, 
A.U., Ahmed, N., Aslam, Butt, Khan, 
Atta). L 29, 

Athylendiamin-induzierte Umwandlung 
von Cellulose I in Cellulose Il. (Lok- 
hande, Shukla, Chidambareswaran, Pa- 
til). 29. 

Umwandlung faserförmiger Valonia-Cel- 
lulose I in Cellulose Il. (Chanzy, Ro- 
che). L 29, 

Änderung der Kettenkonformation bei 
der Umwandlung von Cellulose | in Cel- 
lulose Il. (Hayashi, Yamada, Kimura), 
L 29, 

Übermolekulare Struktur der Cellulose I, 
Elektronenbeugungsuntersuchungen an 
Valonia-Cellulose, (Macchi). L 29. 
Strukturuntersuchungen an Cellulosefa- 
sern mit Infrarot-Spektroskopie und 
Röntgenbeugung, (Krässig). L 29, 
Kristalline Polymorphe der Cellulose. 
(Sarko). L 33, 

Untersuchungen an nie getrockneter 
Baumwolle, (Kulshreshtha, Patel, Baddi, 
Srivastava). L 42. 


— Ethylendiamin-induziertte Umwandlung 
von Cellulose I in Cellulose Ill. (Lokhan- 


de, Shukla, Chidambareswaran, Patil). . 


L 42. 

— Deuterierung von Baumwollfasern, |, 
Partiell dekristallisierte Cellulose (Lok- 
hande).L 50. 

— Einige Aspekte zur Kristallisation der 
Cellulose, (Ramesh, Ch, K, Patel, R.D. 
Patel). L 67, 


Cellulose lonenaustausch 
— Aktivierte Cellulose, (Jones, Rees, Jo- 
wett), US-Pat. 3 905 954. L 36. 


Cellulose Kristallinitätsgrad 

— Kristallinitätsgrad und Kristallitgröße in 
Papierzellstoff- und Holocellulosefasern, 
(Krause, Weber). S. 11. 

— Elektronenbeugungsmethode zur Bestim- 
mung der Kristallinität von Cellulose, 
(Paralikar, Betrabet). L 68. 


Cellulose Lösungen 

— Hydrodynamische und optische Unter- 
suchungen zur Kettenstarrheit von Cel- 
lulosecarbanilat in verdünnter Lösung 
(Andreeva, Urinov, Lavrenko, Linow, 
Dautzenberg, Philipp). L 50. 

— Auflösung von Kiefernsulfit- und Bu- 
chensulfatzellstoft mit Stickstofftetro- 
xid in N.N-Dimethylformamid, (Mislo- 
vicova, Pasteka). L 68. 

— Celluloselösungen vom Netzwerktyp 
Charakterisierung und Eigenschaften, 
(Schurz). L 68. 


Cellulose Nitrat 
— Konfiguration von Cellulosetrinitrat in 
Lösung, (Holt, Mackie, Sellen). L 34, 


Cellulose Pfropfpolymerisation 

— Entwicklung einer praktisch anwendba- 
ren Methode zur Synthese von Pfropf- 
Copolymerisaten der Cellulose, (Morin, 
Beresa, Rogowin), S. 365. 

— Copolymere von Cellulose und Polyac- 
rylnitril, | Pfropfung von Polyacryinitril 
auf gebleichten Zellstoff, Hydrolyse des 
Pfropfprodukts. (Ehrnrooth, Jaakkola, 
Koikkalainen, Weiste, Sihtola). L 50, 

— Gepfopfte anionische Faservliese, (Brick- 
man). L67 


Cellulose Prüfung chemisch 

— Bericht über das Rundgespräch fur Cel- 
lulosechemiker über ‚Analytische Pro- 
bleme der Zellstoffindustrie‘' am 20, Ju- 
ni 1977 in Baden-Baden. (Schempp). 
S. 497. 

— Ergebnisse und Probleme der Bestim- 
mung von Carboxylgruppen in Cellulo- 
sederivaten. (Schleicher, Dautzenberg, 
Philipp). S. 499. 


Cellulose Xanthogenat 
— Abgasreinigung bei der Viskose-Herstel 
lung und -Verarbeitung. (Stöcker). L 16. 


Chlordioxid 

— Chemische Modifizierung von Holzschliff 
für Zeitungsdruck papier. Teil I. Chlordi- 
oxiddelignifizierung der Grobfaserfrakti- 
on. (Gummerus, Lindholm, Virkola). 


L 66 


Chromatographie 

— Qualitative und quantitative Bestimmung 
von chlorierten organischen Verbindun- 
gen in Bleichereiabwässern mittels Gas- 
chromatographie — Massenspektrome- 
trie. (Lindström). S. 517. 

— Trifluoressigäure zur schnellen und 
schonenden Hydrolyse von Cellulose und 
anderen Polysacchariden (Fengel, Wege- 
ner, Heizmann, Przyklenk). L 50. 


Delignifizierung. 

— Chemische Modifizierung von Holzschliff 
für Zeitungsdruckpaäpier. Teil I. Chlordi- 
oxiddelignifizierung der Grobfaserfrakti- 
on. (Gummerus, Lindholm, Virkola). 
L 66. 


Druck 

— Über einige Meßverfahren zur Bestim- 
mung optischer Oberflächeneigenschaf- 
ten unbedruckter und bedruckter Be- 
druckstoffe. (Schälike). L 5 

— Eine einfache schnelle Methode zur Mes- 
sung der Ungleichmäßigkeit der Farb- 
dichte von Drucken. (Ekman, Johans- 
son, Larsson). L 5. 

— Einfluß der Oberflächenglätte und Kom- 
pressibilität auf die Druckungleichmäs- 
sigkeit. (Ullman, Ovarnström). L 17. 

— Prüfgerät für die Tiefdruckqualität. (Ge- 
orge, Oppenheimer, Marrara). L 21. 

— Einfluß der Luftfeuchtigkeit auf Papier 
und Druck. (N. N.). L 39. 

— Eine notwendige Investition. Klimatisie- 
rung in der papier- und kunststoffverar- 
beitenden Industrie. (Weiß). L 39. 

— Warum Luftbefeuchtung in Druckereien? 
(Erdmann). L 39. 

— Der Einfluß des Papierglanzes auf die 
Qualität beim Mehrfarben-Öffsetdruck. 
(Konschak). L 39, 

— Der Einfluß des Absorptionsverhaltens 
der Druckpapiere auf ihre Verdruckbar- 
keit und Bedruckbarkeit im Offsetdruck. 
(Kratochvil). L 46 

— Der Einfluß des Klimas auf die Verarbei- 
tungseigenschaften von Druckpapieren. 
(Sterl). L 52. 

Die Relative Luftfeuchtigkeit RLF — ein 
wichtiger Faktor in der Papierindustrie 
(Lieber). L 61. 


Elektrizität, elektrische Ausrüstung 

— Möglichkeiten zur Einsparung von 
Stromkosten durch Leistungssteuerung. 
(Schatz). L 72 


Elektronenmikroskopie 

— Anwendung energiedispersiver Röntgen- 
analyse am Rasterelektronenmikroskop. 
(Treiber). S. 512. 
Umwandlung faserförmiger Valonia-Cel- 
lulose I in Cellulose Il. (Chanzi, Roche). 
L 29 


Energie 

— Möglichkeiten der Energieeinsparung an 
Stoffaufbereitungssystemen. (Espenmil- 
ler). L 2. 

— Altpapierzerfaserung unter minimalem 
Energieverbrauch. (Seifert, Secor, Cruea) 
L 15. 

— Energie für die Papierindustrie heute und 
in den kommenden Jahren. (Gunning). 


Die Bedeutung der Turbinen in der Pa- 
pierindustrie: Wie man Energie spart und 
den Gewinn erhöht. (Wilson). L 17 
Überlegungen zu Energieproblemen bei 
der Altpapieraufbereitung. (Fritzsching) 
L 35 

Möglichkeiten der Energie-Einsparung in 
Papier- und Kartonfabriken. (Brandiho 
fer). L 71 

Möglichkeiten zur Einsparung von 
Stromkosten durch Leistungssteuerung 
Schatz). L 72 

Wäarmeruckgewinnung ın der IMP Fabrik 
Braviken. (Simmons). L 73 


Entwässerung 
Faktoren, die die Anwendung chemi 

cher Entwässerungshilfen beeinflussen 

Urick, Fisher). L 10 


Rückgewinnung von Fein- und Füllstoff 


mit Hilfe chlorabgebender Mittel. (Bau 


mann, Lutz Ill). US-Pat. 3897 301 
L 24 

Faserbindung 
Mechanische Eigenschaften von Faser 
bindunger (Thorpe, Mark Eusufzai, 
Perk ir L 13 
Jaßßsteifigkeit durch Hitzebehandlung 


der laufenden Bahn. Teil 1: Eigenschaf 


ten behandelter Lıner 


ınd Wellenpapie 


e (Back , Steenbera) L 55 
Fasereigenschaften 
Dehnungsverhalter handelsublicher 


yehle hter 


je Grace, Page L 21 


Faserfeinbau 
Kristallinitätsgrad und Kristallitgroße ın 


Papierzellstoff- und Holocellulosefasern 


Krause, Weber). S. 11. 
Röntgenstrukturuntersuchungen ın der 
Holz- und Zellstoff-Forschung. (Stewart 
ster 12 

rukturuntersuchungen an Cellulosela 
ert mit Infrarot-Spektroskopiıe und 


Röntgenbeugung. (Krässig). L 29 


Faserfestigkeit 
Die mechanischen Eigenschaften einzel 
ner Zel ffasern Teı ı. Der Eıntluß 
Detekten. (Page, El-Hosseiny). L 12 
Faserfraktionierung 
e Fraktionierung des Altpapierstoffes 
tayn, Przybysz). I 
Fasermoditizierung 


Erhöhung der Naßsteifigkeit von Papier 
Jurch Vernetzung. Vernetzung unter de 
hydratisierenden Bedingungen. (Weather 
wax , Caulfield). L 9 

Physikalische und mechanische Eigen 
schafter 


von polyäthylenumhulltem Pa 
pier. (Fisa, Revol, Marchessault). L 23 


Faserstoffe organ. künstl.: Hydroxyäthyl- 
cellulosefasern 
Uber die Möglichkeit der Herstellung von 
unmodıfizierten und von modifizierten 
Fasern aus Hydroxyäthylcellulose. (Dia 
cik et al.). L 68 


Faserstoffe organisch-natürliche: Baumwolle 


Quellungsuntersuchungen an Baumwolle 
I. Neutralsalzmethode zur Bestimmung 
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des echten Quellungsparameters in Cado- 
xen. (Achwal, Joshi, Karmakar). L 42 
Untersuchungen an nie getrockneter 
Baumwolle. (Kulshreshtha, Patel, Baddi, 
Srivastava). L 42 
Ethylendiamin-induzierte Umwandlung 
von Cellulose I in Cellulose Ill. (Lok 
hande, Shukla, Chidambareswaran, Patil) 
L42 
Deuterierung von Baumwollfasern. I 
Partiell dekristallisierte Cellulose (Lok- 
hande). L 50 
Elek tronenbeugungsmiethode zur Bestim 
mung der Kristallinität von Cellulose 
(Paralikar, Betrabet). L 68 

— Einfluß elektrischer Hochfrequenzentla- 
dungen auf Baumwollcellulose. (Simini 
onescu, Macoveanu). L 68 


Faserstoffe organisch-natürliche: Ramie 
E lektronenbeugungsmethode zur Bestim 
mung der Kristallinität von Cellulose 
(Paralıkar, Betrabet). L 68 


Faserstoffsuspension Eigenschaften 
Optische Analyse von Fasersuspensionen 
(Hill, Erıksson). L 4 
Flockung von mikrokristalliner Cellulose 
mit kationischen Polymeren: Einfluß der 
Ruührung. (Goossens, Luner). L 9 
Mechanismus ‚weicher‘ und ‚harter” 

Flockenbildung bei dynamischen Reten 

tionsmessungen. (Unbehend). L 10 

Strömungsverhalten von entlufteten Zell 

stoffsuspensionen 

Duffy) L51 

Sorptions- und Flockungsmechanismen 

(Britt, Dillon, Evans) 


(Turner, Titchener, 


n Stoffsystemen 


L 69 

Faserwiedergewinnung 
Ruückgewinnung von Fein- und Fuüllstoff 
mit Hılfe chlorabgebender Mittei. (Bau 
mann, Lutz IH Us-Pat 3 897 301 
L 24 


Jetflammenbehandlung von Abwasser 
schlammen zur Trocknung und Deodorı 


sierung (Hokao). L 63 


Feuchtigkeitsmessung 
Die dielektrischen Eigenschaften von Pa 
pier und Karton und die Korrektur des 
Feuchtw keıtsprofils be 
(Drw ol 21 


Autom hes 


Radiofrequenz 


Meßgerät fur Feuchte 
idıchte von Hackspänen. (Wil 
heimsen, rreikschat, Stergion) L 22 


und Sct 


Filze 
Einfluß der 
Pressen von Papier. (Wiseman). L 3 
Betrieb von Siebtüchern in der Trocken 
partie: Siebführungsmechanismen. (Lach 
mann). L3 
Wie wichtig ist die Wiederbefeuchtung 
beim Naßpressen? (Bliesner , MacGregor) 
Zweidimensionales Verhalten von Gewe 
ben und Einfluß auf Gewebeschäden an 
Papiermaschinen. (Määttänen, Öberg) 
L 30 

— Ulitraschallanlage zur Reinigung von Naß 
filzen auf der Papiermaschine. (N. N.) 
L 44 

— Saugeinrichtung zum Entwässern eines 
Naßfilzes od. dgl., insbesondere in einer 
Papiermaschine. (N. N.). Österr. Pat. 330 
564.148 


Filzeigenschäaften auf das 


Fläch g 

— Pulsationen im Stoffsystem. Eine Ursa- 
che von Flächengewichtsschwankungen 
in Maschinenrichtung. (Crouse). L 20 

— Messung von Fourierspektren der flä 
chenbezogenen Massenschwankungen 
einer Papierbahn in Laufrichtung der Pa- 
piermaschine. (Brendmuehl, Borchert) 
L 35. 


g 


Folien Filme 
— Erkennen von Folien. (N.N.). L 71 


Füllstoffe 

— Untersuchung über den Zusammenhang 
zwischen dem Einsatz von polymeren 
Retentionshilfen und den optischen Ei 
genschaften des Blattes. (Schiesser). L 9 

— Harnstoff-Formaldehyd-Pigmente als Pa- 
pierfüllstoff. (Economoue, Hardy, Ren 
ner). US-Pat. 3909 348. L 16 

— Verfahren zum Messen des Füllstoffge- 
haltes in Papier. (Lehtinen, Kuusi). DBP 
1773085. L 32 
Harnstoff-Hormaldehyd-Füllstoff. (Grif 
fiths, Huang). US-Pat. 3928 122. L 32 

— Untersuchungsergebnisse bei der Bearbei 
tung von Produktionsstörungen. (Weigl, 
Waltner, Weyh). L 36 
Mikrokapseln als Faserersatz in Leichtge 
wichtigem Karton. (Bowen). L 71 


Gasreinigung 

— Emissionskontrolle für Sulfit-Rückgewin 
nungsanlagen (Teller, Yu, Ernst, John 
son). L 63 


Hackspäne 

— Einfluß von Hackmaschine, Hoizsorte 

und Jahreszeit auf Dickenverteilung und 

Packungsdichte von Säge- und Hackspä 

nen, (Hatton). L 11 

Konsequenzen einer Anwendung von 
Häackschnitzein des gesamten Baumes fur 
die Herstellung von Sulfatzellstoffi. (Sta 
de). L 18 

— Automatisches Meßgerät für Feuchte 
und Schüttdichte von Hackspänen. (Wil 
helmsen, Preikschat, Stergion). L 22 

— Sulfatzelistoff aus betabestrahlten Doug 
lasıen-Hackschnitzeln. (Hunt). L 26 

— Eignung von Hackschnitzelin aus Abfall 
hölzern für den Sultataufschluß. (Bub 
litz). L 26 
Sulfataufschluß von Ganzbaum-Hack spä 
nen von Südkıefer für Linerpapier. (Wor 
ster, McCandless, Bartels). L 26 
Fortschritte beı der Sortierung rinden 
freier und nicht rındenfreier Hackspäne 

(Christensen). L 35 

Einige Einflusse der Hackspangröße auf 

den Aufschluß von Südkiefern für die 


Herstellung von Kraftlinerpapier. (Wor 
ster , McCandless, Bartels). L 41. 
Quantitative Beurteilung der Qualität 


von Hackspänen für die Zellstoffherstel 
lung (Hatton). L 57 

Hackspäne aus den USA: Kann Europa 
sich darauf verlassen? (Haas). L 65. 


— Sortierung von Hackspänen. (Hatton) 
L 65. 
Halbzellstoffe allgemein 


— Untersuchungen zum Hochausbeute-Auf- 
schluß. Teil 1. Einfluß von Chemikalien- 
vorbehandlung und Temperatur auf Zer- 
faserung und Zellstoffeigenschaften. (Sa- 
kai, Kondo). L 27. 


Halbzellstoffe Kaltnatronverfahren 


Verwendung nichtentrindeten Durchfor- 
stungsholzes von Akazie und Eukalyp- 
tus im Kalt-Natron-Verfahren. (Sibly, 
Tyler, Pearson). L 18 


Halbzellstoffe sonstige Verfahren 


Zusatz eines löslichen Aluminiumsalzes 
zu Halbzellstoffen vor der Zerfaserung. 
(Shaw). US-Pat. 3 929 558. L 48. 
Behandlung von Hackspänen mit einem 
Alkalimetall-Borhydrid gefolgt von einer 
mechanischen Zerfaserung. (Kruger). US- 
Pat. 3981 765.L 72. 


Halbzellstoffe Monosulfitverfahren 


Erfahrungen mit einem neuen Sulfitrück 
gewinnungsverfahren. (Cook). L 65 


Halbzellstoffe Sulfatverfahren 


Die Herstellung von Hochausbeutezell- 
stoff aus Sägeabfällen nach dem Sulfat- 
verfahren. (Ibrahimetendic, Bravar) 

S. 409. 


Harzschwierigkeiten 


Untersuchungsergebnisse bei der Bearbei- 
tung von Produktionsstörungen. (Weigl, 
Waltner , Weyh). L 36 

Verfahren zur Entfernung bzw. Unschäd 
lichmachung natürlicher Harze in Holzfa- 


serstoff. (Leifels). Schweiz. Pat. 578 652 
L 72 
Hemicellulosen 


Untersuchungen über das Verhalten von 
Hemicellulosen beim Aufschluß von 
Fichte und Buche mit Magnesium- und 
Natriumbisulfitlösung. (Pereira, Patt) 
L 12 

Untersuchungen über die Stabilisierung 
von Hemicellulosen beirn Sulfitverfahren 
auf Magnesium-Basis. (Czirnich, Patt). 
L 12 

Verfahren zur Entfernung von Hemicel- 
lulosen aus NaOH-Lösungen. (Sihtola). 
US-Pat. 3 935 022. L 24 

Über die Bindung zwischen Lignin und 
Hemicellulosen im Holz. (Eriksson, Lind- 
gren). L 42. 


Holz allgemein 


Behandlung von Langholz vor und nach 
der Trommelentrindung (Harmon).L 49 


Holz Abfälle 


Die Herstellung von Hochausbeutezell- 
stoff aus Sägeabfällen nach dem Sulfat- 
verfahren. (lbrahimefendic, Bravar) 

S. 409. 

Die Ursachen einiger Probleme beim 
Aufschluß ganzer Bäume. (Marton, Ami- 
don, Koeppicus). L 18. 

Eignung von Hackschnitzeln aus Abfall- 
hölzern für den Sulfataufschluß. (Bub- 
litz). L 26 


Holzarten Laubhölzer allgemein 


Laubhölzer mit kurzer Umtriebszeit als 
Ganzbaum-Rohstoff für die Zellstoff- 
und Papierherstellung. 5. Gebleichte 
Zellstoffe; Feinpapiere. (Lönnberg). 

L 18. 

Einfluß kurzer 


Umtriebszeiten in der 


Forstwirtschaft auf die Qualität von Zell- 
stoff und Papier 
(Einspahr). L 26 


Teil ll. Laubhölzer. 


Einige Aspekte der Lösung nichtzellulo- 
sischer Komponenten von Laubholz bei 
Sulfitkochungen. (Sapotnizkij). L. 73. 


Holzarten speziell: Akazie (Acacia) 


Verwendung nichtentrindeten Durchfor- 
stungsholzes von Akazie und Eukalyptus 
im Kalt-Natron-Verfahren. (Sibly, Tyler, 
Pearson). L 18. 


Holzarten speziell: Birke (Betula) 


Modifizierter thnermomechanischer 
Schliff aus Birkenholz. (Eriksen, Hauan). 
L 41, 


Holzarten speziell: Buche (Fagus) 


Das Verhalten von Buchenzellstoff bei 
der Papiererzeugung. |. Beitrag zum Stu- 
dium der Durchlässigkeit der Kompressi- 
bilität von Papierstoffen. (Poppel). S. 
217. 

Strahlenvorbehandlung von Buchenhack 
schnitzeln für die Textilzellstoffherstel- 
lung. (Fischer, Wilke). L 11. 

Herstellung von Chemiezellstoffen aus 
Buchenholz nach dem sauren Ammoni- 
umbisulfitverfahren. Teil Il. Betriebser- 
gebnisse. (Wiessner, Kretzschmar, Mein- 
hardt, Ritter). L 19 

Einstufiger Sauerstoffaufschluß von 
Laubholz (de Choudens, Monzie). L 58 


Holzarten speziell: Eukalyptus 


Verwendung nichtentrindeten Durchfor- 
stungsholzes von Akazie und Eukalyptus 
im Kalt-Natron-Verfahren. (Sibiy, Tyler, 
Pearson). L 18. 


Sauerstoff-Alkali-Aufschluß von Holz- 


mehl. Teil 9, Eucalyptus saligna und Eu- 
calyptus globulus. (Pal, Samuelson) 
L 26 


Holzarten speziell: Kiefer (Pinus) 


Refinerschliff von Ganz-Baum-Hackspä- 
nen aus Pinus radiata-Durchforstungs- 
holz. (Corson). L 77 


Holzarten speziell: Pappel (Popolus) 


Einfluß des Carbonylgruppengehaltes auf 
die Löslichkeit des Lignins und der Poly- 
saccharide beim Sulfataufschiuß von vor- 
hydrolisiertem Pappelholz. (Nedeltsche- 
wa, Draganowa, Gelew).S. 106. 


Holz Chemie 


Über die Bindung zwischen Lignin und 
Hemicellulosen im Holz. (Eriksson, Lind- 
gren).L 42 


Holz Eigenschaften 


Einfluß von Holzarten mit kurzer Um 
triebszeit auf die Zellstoff- und Papier 
qualität. I. Nadelhölzer. (Einspahr). L 11 


Holz Entrindung 


Entfernung suspendierter Feststoffe aus 
Entrindungs-Abwässern. (Mehta, Lemay, 
Menier). L 7. 

Behandlung von Langholz vor und nach 
der Trommelentrindung (Harmon). L 49, 
Behandlung von Abwässern der Naßent- 
rindung. (Norrström, Widell, Akerlund). 
#2. 


Holz Imprägnierung 


Verdrängungsimprägnierung in einem 
kontinuierlichen Kocher. (McKenna, 
Prough). L 65. 


Holz Lagerung 


— Sulfatzellstoff aus betabestrahlten Doug- 


lasien-Hackschnitzeln. (Hunt). L 26. 


— Modernisierung des Holzplatzes der Stey- 


rermühl AG. (Lebel). L 41. 


Holzschliff allgemein 


Über die durch gelöste Substanzen verur- 
sachte Belastung des Fabrikationswassers 
bei der Papierherstellung. Teil I: Be- 
standsaufnahme bei der Erzeugung von 
Steinschliff. (Göttsching, Lüttgen). S. 
257. 

Internationale Konferenz über Mechani- 
schen Holzaufschluß v. 6.—10. Juni 1977 
in Helsinki. (Schmidt). S. 433. 
Kontrollschema zur Überwachung des 


Grobstoffs beim Steinschliff. (Keer, 
Shallhorn, Karnis). L 2. 
Untersuchungen an einer Hochkonsi- 


stenzmahlanlage zur Holzstoff-Grob- 
stoffaufbereitung. (Paris, Dochow). L 3. 
Initiale Naßfestigkeit von Holzschliff 
(Garceau, Law). L 13. 

Zum Laätenzverhalten von Holzstoffen. 
(Blechschmidt). L 20 

Splitter im Holzschliff. Teil 1. Einfluß 
der Dickenverteilung. (Höglund, Johns- 
son, Tistad). L 20 

Holzschliff mit hoher Wasserabsorptions- 
fähigkeit. (Soteland). L 27. 

Renaissance des Holzstoffs? Entwicklung 
zahlreicher Güteklassen durch moderne 
Verfahren. (N. N.). L 33. 
Ozonbehandlung von Holzschliff. Teil I. 
Behandlung bei niedriger Stoffdichte 
(Lindholm). L 49. 

Untersuchungen an einer Hochkonsi- 
stenz-Mahlanlage zur Holzstoff-Grob- 
stoffaufbereitung. Teil 2 (Paris, Dochow) 
L57. 

Ozonbehandlung von Holzschliff, Teil Il. 
Einfluß auf die Festigkeitseigenschaften 
(Lindholm). L 58. 

Ozonbehandlung von Holzschliff. Teil 
Il. Einfluß auf die optischen Eigenschaf- 
ten (Lindholm). L 58 

Splitter in Holzstoff. Teil 2. Eine opti- 
sche Methode zur Bestimmung der Län- 
genverteilung (Höglund, Johnsson, 
Tistad). L 60 

Zusammenhang zwischen Mahlgrad 


(Freeness) und Faserfraktionen von 
Holzschliff (Law, Garceau). L 61 
Thermomechanischer Schliff rund um 


die Welt. (Bayliss). L 65. 

Chemische Modifizierung von Holzschliff 
für Zeitungsdruckpapier. Teil I. Chlordi- 
oxiddelignifizierung der Grobfaserfrak- 
tion. (Gummerus, Lindholm, Virkola). 
L 66 

Zeitungsdruckpapier aus 50/50 TMP und 
Steinschliff bei Tampella. (Ario). L 66. 
Voraussage der Qualitätsparameter von 
Holzschliffmischungen. (Paulapuro). 

L 66. 


Holzschliff Apparate 


Untersuchu 'n an einer Hochkonsi- 
stenzmahlanıage zur Holzstoff-Grob- 
stoffaufbereitung. (Paris, Dochow). L 3. 
Schleifvorrichtung zur Herstellung von 
Holzfaserstoff. (N. N.). Österr. Pat. 334 
190. 76. 


Holzschliff chemischer Schliff 


Modifizierter thermomechanischer 
Schliff. (Höglund, Bodin). L 2. 


- | 
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Modifizierter thermomechanischer 
Schliff aus Birkenholz. (Eriksen, Hauan) 
L 41 


Holzschliff Prüfung 


Zellstoffcharakterisierung für Zwecke 
der Prozeßkontrolle (Paulapuro, Ryti) 
L51 

Splitter in Holzstoff. Teil 2: Eine opti 
sche Methode zur Bestimmung der Län 
genverteilung (Höglund, Johnsson, 
Tistad). L 60 

Zusammenhang zwischen Mahlgrad 
(Freeness) und Faserfraktionen von 
Holzscniiff (Law, Garceau). L 61 
Voraussage der Qualitätsparameter von 
Holzschliffmischungen. (Paulapuro) 

L 66 

Die Eigenschaften von mechanischem 
Schliff die Bedeutung der Feinstoffre 
tention. (Mohlin). L 69 

Ein neues Verfahren zur Bestimmung des 
Mini-Splitteranteils im Holzschliff. (Col- 
ley).L 70 


Holzschliff Refinerschliff 


Holzschliff: ther echanisch 


Baumalter und Bieichfähigkeit von Dou 
jlasien-Schliff. (Gupta). L 27 

Vertahren und Vorrichtung zur kontınu 
erlichen Herstellung von Holzstoff. (N 
N.). Österr. Pat. 328 850. L 40 

Erste und einzige Refiner-Marktschliffa 
brik ın Nordamerika verdoppelt ihre Ka 
pazität. (N. N). L41 

Vergleich verschiedener Holzstoffe für 
Tietdruck papier (Fredriksson, Gram, 
Erıksson). L 58 

Verfahren zur Behandlung von Papier 
stoff. Österr. Pat. 333582 (Peterson) 
L 64 

Refinerschliff von Ganz-Baum-Hackspä 
nen aus Pinus radiata-Durchforstungs 
holz. (Corson). L 77 


Schliff 
Versuche zur Verbesserung der Bedruck 
barkeitseigenschaften von TMP 

(Kilpper). V 117. 

Modifizierter thermomechanischer 
Schliff. (Höglund, Bodin). L2 
Thermomechanischer Schliff aus Sudkie 
fernholz in Zeitungsdruck- und Wellen 
papier, (Fahey, Frederick Jr.). L 19 
Zukunft des thermomechanischen 
Schliffs. (Peck). L 33 

Zeitungspapier aus 100 % thermomecha- 
nıschem Schliff bei Soucy — ein Erfah 
rungsbericht, (Michaels). L 33 
Computerunterstützte Simulation als Hil 
fe zur Auswah' des richtigen Sortiersy- 
stems fur thermomechanischen Holz 
schliff, (Gavelin, Hesseborn). L 33, 
Modifizıerter thermomechanischer 
Schliff aus Birkenholz. (Eriksen, Hauan) 
L 41 

Zukünftige Entwicklungen bei der Zell- 
stoffherstellung (N. N.). L 58 

Vergleich verschiedener Holzstoffe für 
Tiefdruck papier (Fredriksson, Gram, 
Eriksson), L 58. 

Verfahren zur Behandlung von Papier 
stoff (Peterson). Österr. Pat. 333 582 
L 64 

Thermomechanischer Schliff rund um 
die Welt. (Bayliss). L 65 
Zeitungsdruckpapier aus 50/50 TMP und 
Steinschliff bei Tampella. (Ario). L 66 


Die Eigenschaften von mechanischem 
Schliff — die Bedeutung der Feinstoffre- 
tention. (Mohlin). L 69 

Domtar installiert TMP-Anlage in Zei- 
tungspapierfabrik, Teil I, Beschreibung 
und Betrieb. Teil Il, Stoff- und Papier- 
eigenschaften. (Beaulieu, Karnis, Wild, 
Wood). L 73 

Wärmerückgewinnung in der TMP-Fabrik 
Braviken. (Simmons). L 73 

Enso-Gutzeit nimmt TMP-Anlage in Be- 
trieb. (N.N.).L 77 

Kontroversen zum thermomechanischen 
Schliff. (Kurdin). L 78 


Holzversorgung, Faserholz 


Einfluß von Holzarten mit kurzer Um- 
triebszeit auf die Zellstoff- und Papier- 
qualität. I. Nadelhölzer. (Einspahr).L 11. 
Konsequenzen einer Anwendung von 
Häackschnitzeln des gesamten Baumes für 
die Herstellung von Sulfatzellstoff 
(Stade). L 18 

Einfluß kurzer Umtriebszeiten in der 
Forstwirtschaft auf die Qualität von Zell- 
stoff und Papier. Teil Il. Laubhölzer 
(E inspahr). L 26 

Hackspäne aus den USA: Kann Europa 
sich darauf verlassen? (Haas). L 65 


Holz Vorbehandlung 


Strahlenvorbehandlung von Buchenhäack 
schnitzeln für die Textilzelistoffherstel- 
lung (Fischer, Wilke). L 11 

Behandlung von Langholz vor und nach 
der Trommelentrindung (Harmon). L 49 
Vorbehandlung von Hackspänen mit 
Schwefelwasserstoff erhöht die Sulfat 
zellstoffausbeute (Proctor). L 49 

Der Finfluß einer Hochenergie-Bestrah 
lung auf die Zellstoffeigenschaften von 
Pinus radıata und Eucalyptus regnans. 
(McLaren, Garland, Hıagins). L 77 


Hydrolyse 


Irifluoressigsäure zur schnellen und 
schonenden Hydrolyse von Cellulose und 
anderen Polysacchariden (Fengel, Wege- 
ner , Heizmann, Przyklenk). L 50 


Inititale Naßfestigkeit 


Initiale Naßfestigkeit von Holzschliff 
(Garceau, Law). L 13 


Kalander 


Das Heißkalandrieren von Papier und 
Karton. (Hunger). V 32. 

Die Oberflächenstruktur von Papier und 
ihr Einfluß auf die Druckeigenschaften 
Teil Il: Maschinenkalandrierung: Aus 
wirkungen auf Oberflächenstruktur und 
Druckeigenschaften (Lyne). L 53 
Elastische Superk alanderwalzen (Bender) 
L61 


Kesselanlagen 


Feste Abfallstoffe als ergänzende Brenn 
stoffe für Kesselanlagen in der Papierin 
dustrie. (Lischer Jr.). L 10. 


Kocher 


Vorrichtung zum kontinuierlichen Auf- 
schluß von Pflanzenteilen für die Zell- 
stoffherstellung. (Bistrich, Gruber) 
Österr. Pat. 328 287.17 
Computerkontrolle von diskontinuierli- 
chen Kochern bei Tennessee River 
(Rogers). L 51 


Verdrängungsimprägnierung in einem 
kontinuierlichen Kocher. (McKenna, 
Prough). L 65. 

Korrosion in Kochern und Erfahrungen 
mit geschweißten Kocherauskleidungen. 
(Jacobs, Rienhoff). L 78 


Korrosion 


Kleine Änderungen der Technologie — 
die Ursache großer Korrosionsprobleme. 
(Mueller). V 22. 

Korrosion in Kochern und Erfahrungen 
mit geschweißten Kocherauskleidungen 
(Jacobs, Rienhoff). L 78. 


Kraft, Wärme 


Feste Abfallstoffe als ergänzende Brenn 
stoffe für Kesselanlagen in der Papierin- 
dustrie. (Lischer Jr.). L 10. 
Wärmerückgewinnung in der TMP-Fabrik 
Braviken. (Simmons). L 73 


Leimpressen 


Einfache Methode zur Überwachung und 
Steuerung der Leimpresse zur Vermei 
dung von Produktions- und Qualitätsstö 
rungen. (Alpen). L 22 

Der Abbau nativer Stärken zum Einsatz 
auf der Leimpresse. (John). L 68 


Lignin allgemein 


Langzeitstabilität von Abfalligninen in 
wässrigen Systemen. (Bouveng, Solyom) 
L 10 

Struktur von Lignin in Zellstoffen. Eine 
neue Isolierungsmethode mit Thioglycol- 
säure. (Mogharab, Glasser). L 28. 


Lignin Chemie 


Qualitative und quantitative Bestimmung 
von chlorierten organischen Verbindun- 
gen in Bleichereiabwässern mittels Gas- 
chromatographie — Massenspek trometrie 
(Lindström). S. 517. 

Die Reaktion des Lignins beim Sulfitauf- 
schluß (Gellerstedt). L 19. 
Lichtinduzierte Oxidation von Lignin 
Teil 2. Oxidativer Abbau der aromati 
schen Ringe. (Gellerstedt, Pettersson) 
L 28. 

Struktur von Lignin in Zellstoffen. Eine 
neue Isolierungsmethode mit Thioglyco! 
säure. (Mogharab, Glasser). L 28 

Über die Bindung zwischen Lignin und 
Hemicellulosen ım Holz. (Eriksson, Lind 
gren), L 42 

Vernichtung und Erzeugung von Cromo 
phoren ım Nadelholzlignin durch alkali- 
sche Peroxidbehandlung. (Splitter, 
Dence). L 67 

Oxidativer Abbau des Sulfatlianins mit 
Wasserstoffperoxid. (Lukacova, Klan- 
duch, Kovac). L 80. 


Lignin Sulfonsäure 


Membranverfahren zur Behandlung von 
Sulfitablaugen, Möglichkeiten und Gren- 
zen. (Krause, Widjaja). S. 461. 


Lignin Verwertung 


Die Hydrogenolyse von Lignin — ein aus- 
sichtsreiches Abbauverfahren zur Gewin- 
nung organischer Grundchemikalien. 
(Wienhaus, Fischer, Schiene). L 12. 
Verfahren zur Herstellung von Ligninhar- 
zen. (Wennerblom, Karlsson). US-Pat. 3 
940 352.1 24. 
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Herstellung von wasserlöslichem Polycar- 


boxylignin. (Lin). US-Pat. 3910 873. 
L 36. 
ahlung allgemein 


Theorie und Wirkung der Zellstoff-Mah- 
lung und anderer Faserumformprozesse 
(Baumgarten). V 108. 

Einfluß der adsorbierten Natrium- und 
Kalzium-Kationen auf die Quell- und 
Mahlfähigkeit des Zellstoffes. (Nedel- 
tschewa). L 21. 

Laboruntersuchungen zur Hochkonsi- 
stenzmahlung. (Nakada, Akino, Tsutsui). 
38, 

Mahlung und grundlegende Fasereigen- 
schaften (Bridge, Hamer). L 59 


Mahlung Mahlgeräte im Betrieb 


Untersuchungen an einer Hochkonsi- 
stenzmahlanlage zur Holzstoff-Grobstoff- 
aufbereitung. (Paris, Dochow). L 3 
Stoffmühle für Fasersuspensionen 
sson). DBP 1 561 632,1 40 

Refinermahlung verbessert die Leistung 
und vermindert den Einsatz von halb- 
gebleichtem Sulfatzellistoff (Snider, 


(Nil- 


Campbell, Smith). L 41 

Wirkung und Einsatz messergarnierter 
Mahlmaschinen (Öpherden, Rudolph). 
L 51 


Mahlung Mahlgeräte im Labor 


Wirkung und Einsatz messergarnierter 
Mahlmaschinen (Opherden, Rudolph) 
L 51 


Einpunktverfahren zur Beurteilung der 
Mahleigenschaften von Nadelholz-Sul 
fatzellstoffen in der PFI-Mühle. (Keays, 
McDowell, Hatton). L 66 


Mahlung Mahlgrad 


Ein empfindlicher Apparat zur schnel 
len Bestimmung des Mahlgrades. (v 
Alfthan). L 14 

Zusammenhang zwischen Mahlgrad (Free 
ness) und Faserfraktionen Holz- 
schliff (Law, Garceau). L 61 

Verfahren zur Regelung des Mahlgrades 
des Refinerseiner Papiermaschine. (Biörn- 
stad). Schweiz. Pat. 579 180. L 64 
Einpunktverfahren zur Beurteilung der 
Mahleigenschaften von Nadelholz-Sulfat- 
zellstoffen in der PFI-Mühle. (Keays, 
McDowell, Hatton). L 66 


von 


ahlung Theorie 
Theorie und Wirkund der Zellstoff-Mah- 
lung und anderer Faserumformprozesse 


(Baumgarten) V 108. 

Wirkung und Einsatz messergarnierter 
Mahlmaschinen (Opherden, Rudolph) 
L 51 


Mahlung und grundlegende Fasereigen- 
schaften (Bridge, Hamer). L 59 


Meß- und Prüfgeräte 


Messung und automatische Regelung der 
Alaunkonzentration in der Papierindu- 
strie. (Oehme, Rhyn). S. 284. 

Über den Einfluß der Papiermaschinen- 
arbeit auf die Schwankung der flächen- 
bezogenen Masse und anderer Papierei 
genschaften. Teil I: Meßtechnik und 
Auswertemethodik (Göttsching, Gräber) 
S. 375 

Der IfP-Runability-Tester. Ein Prüfge 
rät zur Charakterisierung des laufver 


haltens von Wellenpapieren. (Otto, Gött- 
sching). V 51. 

Optische Analyse von Fasersuspensio- 
nen. (Hill, Eriksson). L 4. 

Vergleichende Untersuchungen an Stei- 
figkeitsprüfern. (Kleinhapl). L 4. 

Über einige Meßverfahren zur Bestim- 
mung optischer Oberflächeneigenschaf- 
ten unbedruckter und bedruckter Be- 
druckstoffe. (Schälike). L 5. 

Eine einfache schnelle Methode zur Mes- 
sung der Ungleichmäßigkeit der Farb- 
dichte von Drucken. (Ekman, Johan- 
sson, Larsson). L 5 

Fiber\og — ein neues Überwachungs- 
gerät für faserhaltige Abwässer. (Hill, 
Eriksson, Fladda). L 10 

Ein empfindlicher Apparat zur schnellen 
Bestimmung des Mahlgrades. (v. Alf- 
than). L 14 

Ein neuer Kantenstauchtest für Karton. 
(Jacksson, Koning Jr., Gatz), L 15. 
Messung der wahren Druckfestigkeit 
von Papier. (Stockmann).L 15. 

Ein Gerät zur optischen Messung der 
Druckungleichmäßigkeit. (Ginman). 

Verfahren zur Messung der Variationen 
der Oberflächen- und diffusen Reflexion 
von bedruckten/unbedruckten Papieren. 
(Bryntse, Norman). L 17 

Einfluß der Oberflächenglätte und Kom- 
pressibilität auf die Druckungleichmä- 
Bigkeit. (Ullmann, Ovarnström). L 17. 
Prüfgerät für die Tiefdruckqualität. (Geor- 
ge, Oppenheimer, Marrara). L 21 
Messung der Größenverteilung von Ober- 
flächenporen in Papier. (Lyne). L 21. 
Verfahren zum Messen des Füllstoffge- 
haltes in Papier. (Lethinen, Kuusi) 
DBP 1 773085. L 32 

Messungen von Fourierspektren der 
flächenbezogenen Massenschwank ungen 
einer Papierbahn in Laufrichtung der 
Papiermaschine (Brendemuehl, Bor- 
chert). L 35 

Die Bestimmung von Flüssigkeitkspene- 
trationen mit einem neuen Penetra- 
tionstester. (Rüegger). L 47 

Beitrag zur partiellen Bewertung von 
Stoff- und Papiereigenschaften am Bei- 
spiel von Flockulation und Blattfor- 
mation. (Unger). L 52. 

Gerät zur Messung der Fleckigkeit von 
gestrichenen Papieren. (Gunning, Far- 
rell). 153 

Rationelle Qualitätssicherung durch voll- 
automatische Öberflächenprüfung mit 
Laserstrahl. (Droscha). L 59 

Anwendung von Gammastrahl-Dichte- 
und Niveau-Meßgeräten in Zellstoff- und 
Papierfabriken. (Carlson, Lewis). L 59. 
Messung der Abrollspannung in Papier- 
rollen. (Pfeiffer). L 61. 

Verknüpfung eines praktischen Verfah- 
rens zur Bestimmung der Retention mit 
Resultaten aus der Siebpartie: Theorie 
und Praxis. (Werdouschegg). L 69. 
Dichteanalysator zählt und mißt Schmutz 
in Zellstoff undPapier. (McLeod, Kempf). 
L 70 


Mikroorganismen Bekämpfung 


Konservierung von Streichpaste und Pig- 
mentslurry. (Scharschmied). L 25. 
Sulfatzellstoff aus betabestrahlten Dou- 
glasien-Hackschnitzeln. (Hunt). L 26. 
Der Einfluß einer Hochenergie-Bestrah- 


lung auf die Zellstoffeigenschaften von 
Pinus radiata und Eucalyptus regnans. 
(McLaren, Garland, Higgins). L 77. 


Molekulargewicht 


Analyse der Molekulargewichtsverteilung 
von gereinigtem Zellstoff. (Perena, Rian- 
de). L 12. 


Papier Beschichtung 


Beschichtungsrohpapiere, Gegenwart und 
Zukunft. (Pilar). V 68. 


Papier Eigenschaften 


Messung der komplexen Dielektrizitäts- 
konstanten von Papier im Mikrowellen- 
bereich. (Kumar, Smith). L 4. 

Splitter im Holzschliff. Teil 1. Einfluß 
der Dickenverteilung. (Höglund, John- 
sson, Tistad). L 20. 

Die dielektrischen Eigenschaften von 
Papier und Karton und die Korrektur 
des Feuchtigkeitsprofils bei Radiofre- 
quenz, (Driscoll). L 21. 

Physikalische und mechanische Eigen- 
schaften von polyäthylenumhülltem Pa- 
pier. (Fisa, Revol, Marchessault). L 23 
Eine Deutung der Papierreflexion auf 
Grund der Morphologie — Der Einfluß 
der Massenverteilung (Borch, Scallan). 
L 53 

Papierstriche: Zusammenhänge zwischen 
Struktur und Eigenschaften. (Lepoutre). 


Papier Eigenschaften mechanisch 


Der Einfluß der Schnittkante auf die 
Reißfestigkeit von Papier. (loniedes, 
Jackson) . L 69. 


Papier Eigenschaften optisch 


Ozonbehandlung von Holzschliff. Teil 
Ill. Einfluß auf die optischen Eigen- 
schaften (Lindholm). L 58 


Papier Festigkeit 


Faser-Latex-Wechselwirkung und ihr Ein- 
fluß auf die Papierfestigkeit. (Alince, 
Inoue, Robertson). L 29 
Flächengewichts- und Feuchtegehalts- 
analysen von Papierprofilen zur Ent- 
wicklung einer segmentierten Bahnrück- 
feuchteeinrichtung mittels Dampf. (Cha- 
ri, Powell). L 36. 

Ozonbehandlung von Holzschliff. Teil I 
Behandlung bei niedriger Stoffdichte 
(Lindholm). L 49 

Der Einfluß kationischer Polyacrylamide 
auf einige Trockenfestigkeitseigenschaf- 
ten von Papier (Carlsson, Lindström, 
Söremark).L 51. 

Ozonbehand!ung von Holzschliff, Teil 
Il. Einfluß auf die Festigkeitseigenschaft- 
ten (Lindholm). L 58. 

Einflüsse der Bahnbildung auf die Fe- 
stigkeitseigenschaften von Verpackungs- 
papier und Karton (Dahl). L 59. 
Papiereigenschaften von Hochausbeute- 
Bisulfitzellstoffen und Mischungen aus 


Sulfatzellstoff, Refinerschliff und Bi- 
sulfitzellstoff. (Kibblewhite, Brookes). 
L 79. 


Papier Flächengewicht 


Über den Einfluß der Papiermaschinen- 
arbeit auf die Schwankung der flächen- 
bezogenen Masse und anderer Papierei- 
genschaften. Teil I: Meßtechnik und 
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Auswertemethodik (Göttsching, Gräber) 
S. 375 


Papier Herstellung 


Theoretische und experimentelle Unter 


‚chungen über die Abnahme der Papier 


bahn von festen Oberflächen (Mardon) 


Papier Herstellung Ausrüstung 


Panıermaschinenbreiıte 


Umroll und 
E inzelwickelsta 


hneıdemaschiıne mit 


tionen. (N. N.).S. 197 


)a Heißkalandrieren von Papier und 
Karton. (Hunger). V 32 
Modernisierung der Ausrustung. (Knıska) 
Kraft m Walzenspalt und ihr Einfluß 
ut d )pannung beim Aufrollen. (Pfei 
14 
Mk ı der Abrolispannung in Papier 
Pfeiffer). L 61 
entwıck lung-Ursachen Auswırkun 
ınd Verhinderung ‚ckerer Kerne 
tungs-Papierroller Hussaır Far 
Papier Herstellung Maschinen 
bratıor pek trumanalysa 
Papier Herstellung Trockenverfahren 
tahre ind Vorrichtung zur Her 
mehrlagigem Karton oder 
Papier urry, Attwood, White). DBP 
OL % 
Papier Imprägnierung 
Zusammenhang zwischen Kompressıons 


jkeit ınd Koster für maßsteıfe 


Welipappe Anderson L 14 

Papier Leimung 
)ısper zur Leimung von (ellulose 
fasert undın US-Pat 931 069 


Leimung mit Harzseifen und Aluminium 
j n einem System mit hartem Fa 
brıkationswasser. (Ges L 30 


Aspekte der Harzie 


mung. (Lindstrom, Soremark). L 30 

Ar f che Papierleimungsmittel (v 

Bor Schweiz. Pat. 57707 36 
rfahren zur Masseleimung von Pa 

pier. (Scharf, Wendel , Taubitz, Günder) 


41 129. L 36 


Papier Leimung, 

EN des Leimgrades 
tımmung von Flussigkeitspenetra 

nem neuen Penetrationste 


Ruegger 47 


Mehrsieb 


rste Erfahrunger mit einer Beloit 
eb- Tissue-Maschine (Barkman 
ıbor). S. 22 
)er Voith-Duoformer eine Konstruk 
tion und Anwendung. IK. Schmidt) 
5.94. 
Blattbildung beı verschiedenen Papier 
‚orten mit Doppelsiebmaschinen 
(Meinecke). V 125 
Hydromechanische Analys« von Blatt 


bildungsvorgäangen Doppelsiebma 
chinen. (Wahren, Lövstäad). V 132 
Doppelsiebformer tellt erfolgreich 
Streichrohpapier her. (Evans). | 


— Tissueherstellung auf Doppelsiebformern 
(Walter). L 14 
Herstellung von Wellenpapier bei hoher 
Geschwindigkeit auf dem Papriformer 
(Pye). 
Eıne 
erste 
L60 
Richtige Siebstruktur 
Leistung von 
(Danby). L 60 
Betriebserfahrungen mit Kompaktsieben 
Einhorn). L 67 
Kompaktsieb und Duoformer K 
(Meinecke). L 74 


Former-Konstruktion und 
Resultate (Becker) 


neue 


praktische 


verbessert die 
Doppelsiebmaschinen 


(Lagrange 


Papiermaschine Naßpartie 
Stofffsystem 
Fläc hengev 


Pulsationen im Eine Ur 
vıchtsschwank un 


Maschinenrichtung 


sache von 
gen in 


L 20 


(Crouse) 


im konstanten Teil 
(Erickson). L 34 
Unter 


Pulsat onsmessungen 
von P ipiermaschinen 
Theoretische und experimentelle 
uchunger 


bahn 


L 59 


iber die Abnahme der Papier 
von festen Oberflächen (Mardon) 


Papiermaschine Pressenpartie 
Die Nipco-Walze ın der 


eıner Kartonmaschıne 


Pressenpartie 
Nachweis des 
Nutzen 


wirtschaftlichen ufgrund der 


Auswertung von Betriebsergebnissen 


Friedrich. Mörch. Schultz). S. 2765 


Eınflu der Fıilzeigenschaften auf das 
Pressen von Papier. (Wiseman). L 3 

Wie wichtig ist die Wiederbefeuchtung 
beim Nafßpresser Bliesner, MacGre 
gor) L1 


Doppelsertige Entwä der Pres 
enpartie Wigahtman) L4 
Beurteilung und Verbesserung der Pres 


‚enipartieleistung. eınıge praktische Hın 


weıse (Robertson). L 52 
Papiermaschine Rundsieb 
Der Hogenkamp-Muilti-Jet-Rundsiebfor 
mer, Konstruktion und 
rue). L 37 
Hochgeschwindigke 


Leistung. !La 


ts-Mehrzylinderma 
schine zur Herstellung mehrlagiger Papie 


re (Tokuno US-Pat. 3923 595. L 80 


Papiermaschine Siebpartie 
Die Bedeutung des Vakuums für Kunst 


V 149. 


Entwässerungseinrichtung für die Sieb 


stofllsieb« Kufferath, Sonntag) 
partie von Langsiebpapıermäaschinen 
(Jud, Nußbaum). DBP 2 029 617. L 40 
Betriebserfahrungen mit Kompak tsieben 
Einhorn). L 67 

Blattbildungseinrichtungen für 


(Lagrange 
mehrla 
gige Erzeugnisse. (Großmann). L 67 
Entwicklungstendenzen in der Blatt 
bildung zur Herstellung mehrlagiger 
Produkte. (Maurer). L 43 

Kompaktsieb und Duoformer K 


(Meinecke). L 74 


Papiermaschine Stoffauflauf 
Das Strata-Flo-Konzept 
Entwicklung 


Prinzip und 
sowie Erfahrungen mit der 
rsten Produktionsanlage. (Bergstöm, 
Gustafson). S. 229 

Stoffauflauf einer Papiermaschine, (Bu- 
bik , Platz) 572 127.18. 


Schweiz. Pat 


Stoffauflaut für Papiermaschinen (N.N.). 
328 285.18 


Österr. Pat 


— Verbesserung des Regelverhaltens von 
Stoffauflaufregelungen mit Hilfe eines 
theoretischen dynamischen Modells. 
(Schumann). L 38 

— Papiermaschine. Schweiz. Pat 
(Gutzeit). L 64 

— Stoffauflauf für Papiermaschinen, (Stotz 
Hildebrand). DBP 2 323831. L 76 

— Stoffauflauf. (Biornstad), US-Pat 
3935061. L 80. 

— Stoffauflauf mit flexiblen Leitelemen 


ten, (Hill). US-Pat. 3939037. L 80 


583 334 


Trockenpartie 
Betrieb von Siebtüchern in der Trocken 
partie: Siebführungsmechanismen. (Lach 
mann). L3 

— Anwenduno und Wirkung von Trocken 
zylinderpreßwalzen auf 
schinen. (Warrell). L 3 

— Wirtschaftlichkeit von Taschenventila 
tionssystemen, (Grott), L 9 


Feinpapierma 


Trockenpartie für Papiermaschinen 
(Schiel, Kotitschke, Beck, Kraft 
le). DBP 2 323 574, 148 
Vorrichtung zum Entwässern von umlau 
fenden dampfbeheizten Trommeln (Barn 
scheidt). DBP 2 357 044, L 56 
Trockenpartie für Papiermaschinen 
(Schiel). DBP 2 323 574. L 56 


Hage 


Papier naßfestes 
Erhöhung der Naßsıeifigkeit von Papier 
durch Vernetzung. Vernetzung unter 
dehydratisierenden Bedingungen. (Wea 
therwax, Caulfield). L9 
Silanbehandlung für Wellpappen 
bartı).L9 
Verfahren zur Herstellung von naßfestem 
Papier und Mittel zur Durchführung des 
Verfahrens. (Coscia, Williams). Österr 
Pat. 328 290. L 16 


(Rob 


Papier Prüfung allgemein 


Europäischer Kontr jienst der CEPAC 
Papier, Kar 


Mitteilung 


für Geräte zur Prüfung vor 
ton, Pappe und Zellstoff 


der Fachgruppe Papier, Druck 
Verpackung’ der BAM Berlin. (Franke 
29 

Vergleich eıner ın-line und „off 
line Flachengew'icht und Feuchte 


messung von 
L 35 
Verbesserte Methode zur Untersuchung 


Tissuepapier. (Florek) 


der Bindemittelwanderung in gestriche 
nen Papieren (Krishnagopalan, 
L 55 


Simard) 


Prüfung chemisch 

— Die Anwendung der Atom-Absorptions- 
Spektroskopie auf dem Zellstoff- und 
Papiergebiet 
Teil 1: Grundlagen der 
tions-Spek troskopie und 
wendungen auf 
Papiergebiet 
Teil 2: Entwicklungen und Arbeiten 
zur Schaffung und Einfuhrung genorm 
ter AAS-Methoden für die Untersu- 
chung und Prüfung von Zellstoff und 
Papier. (Griebenow, Werthmann, Töp- 
pel). S. 503, 508 

— Anwendung energiedispersiver Röntgen- 

analyse am Rasterelektronenmikroskop 

(Treiber). S. 512. 


Atom-Absorp 
spezielle Ab 


dem Zellstoff- und 


L 50 
t 
? 
, 
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— Papiere, Papier-Karton-Kunststoffkombi- 
nationen und Lebensmittelgesetz. Papier- 
analytik. (Derra). V 64 


Papier Prüfung Druckeigenschaften 

— Versuche zur Verbesserung der Bedruck 
barkeitseigenschaften von TMP. 
(Kilpper). V 117. 

— Die Problematik der Papierprüfung in 
Tiefdruck -Großbetrieben. (Kunz) 
V 137. 
Eine einfache schnelle Methode zur Mes 
sung der Ungleichmäßigkeit der Farb 
dichte von Drucken. (Ekman, Johansson, 
Larsson). L5 

— Ein Gerät zur optischen Messung der 
Druckungleichmäßigkeit. (Ginman). 
L 17 

— Verbesserte Ergebnisse 
tak tanteilmeßverfahren 
L 39 

— Der Einfluß des Papierglanzes auf die 
Qualität beim Mehrfarben-Öffsetdruck 
(Konschak). L 39 
Glättemessung an 
ihre 


mit dem Kon 
(Haefeker) 


Druckpapieren und 
Aussagekraft für die druckenden 
Abteilungen. (Nieße). L 46 
Erste Erfahrungen mit 
Tıefdruckprobedruckgerät beı hohen 
Druckgeschwindigkeiten 
Arnold). L 46 
Der Einfluß des 


der Druckpapiıere auf ihre 


einem neuen 


(Huggenberger, 


Absorptionsverhaltens 

Verdruckbar 

keit und Bedruckbarkeit im Offsetdruck 

(Kratochwil). L 46 

Die Druckfarbendeckung Vollton 
flächen in Abhängigkeit von den Papier 
eigenschaften. (Larsson, Sunnerberg) 
L 46 

— Bedruckbarkeits-Tests gestern, 
morgen, Teil 1, Teil 2, Teil 3 
(Liebert). L 54,62. 
Die photometrische Bestimmung der 
Oberflächenstruktur als Qualitätsmerk 
mal graphischer Papiere. (Schwab, Rapp) 
L 70 

— Der neue AlIC2 Tester, ein verbessertes 
Gerät zur Simulierung der Druckbedin 
gungen in Mehrfarben-Druckmaschinen, 
(Jansen). L 70 


von 


heute, 


Papier Prüfung mikroskopisch 
Ein neues Verfahren zur 


von Präparaten bei 


Herstellung 
der Faserstoffmikro 
skopie. (Breunig, Kimmerle). L 14 


Papier Prüfung optisch 
Die Schwankung der Mikroremission und 
ihre Abhängigkeit von der Oberflächen 
glätte und Opazität gemessen an OCR 
(Lemm). S. 136. 
und Gütefestlegung für 
Papier und Pappe. (Franke). S. 115 
Beurteilung der 
von Transparentpa- 
Schwiening, Wahl). L 5 
Über Meßverfahren zur Bestim 
mung optischer Oberflächeneigenschaf- 
ten unbedruckter und bedruckter Be- 
druckstoffe. (Schälike). L 5 
Eine dynamische 
sung führt 


Papieren 
Prufmethoden 


Die meßtechnische 
Lichtdurchlässigkeit 
pieren. |Lemm, 


eınıge 


on-line Opazitätsmes- 
zu einem besseren Produkt 
und Einsparungen an 
ser). L5 

Untersuchung über den Zusammenhang 
zwischen dem Einsatz von polymeren 
Retentionshilfen und den optischen Ei 
genschaften des Blattes L9. 


(Hetenhou 


(Schiesser) 


Verfahren zur Messung der Variationen 
der Oberflächen- und diffusen Refle- 
xion von bedruckten/unbedruckten Pa- 
pieren. (Bryntse, Norman). L 17. 

— Messung der Größenverteilung von Ober- 
flächenporen in Papier. (Lyne). L 21. 

— Der Einfluß des Papierglanzes auf die 

Qualität beim Mehrfarben-Offsetdruck 

(Konschak). L 39 

Gerät zur Messung der Fleckigkeit von 

gestrichenen Papieren (Gunning, Far- 

rell). L 53 

— Eine Deutung der Papierreflexion auf 
Grund der Murphologie — Der Einfluß 
der Massenverteilung. (Borch, Scallan). 
L 53. 

— Die photometrische Bestimmung der 
Oberflächenstruktur als Qualitätsmerk- 
mal graphischer Papiere. (Schwab, Rapp) 
L 70 

— Dichteanalysator zählt und mißt 
Schmutz in Zellstoff und Papier. (Mc 

Leod, Kempf). L 70 


er Prüfung physikalisch allgemein 
Prüfmethoden und Gütefestlegung für 
Papier und Pappe. (Franke). S. 115 
Vergleichende Untersuchungen an Stei- 
figkeitsprüfern. (Kleinhap!). L 4. 
Messung der wahren Druckfestigkeit 
von Papier. (Stockmann). L 15 
Bedingungen für die physikalische Prü- 
fung von Papier und ähnlichen Materia- 
lien. (Kahlson). L 54 
Bestimmung der mechanischen Festig- 
keit von Toilettenpapier. (Strauß, Schle- 
gel). L62 
Praktische Untersuchungen 
Spaltfestigkeit. (Scholz). L 70, 


über die 


Papier Prüfung physikalisch: Biegesteifigkeit, 
Falzzahl 

Bestimmung der statischen Biegefestig 
keit von Papier und Pappe nach 


DIN 53 121. (Schiewe, Wahl). L 39 


Papier Prüfung physikalisch: Fortreißfestig- 

keit 

— Eine neue riektronische Anzeige für Wei 
terreißprütgeräte vom Pendeityp 
des, Robson). L 4, 
FE nergieaufwand für das We 
Papier, ein zeitabhängiges 

un, Wilson, Bach). L 52. 


(loni- 


terreilsen vor 
Phänomen 


Papier Prüfung physikalisch: Klimatisierung, 

Feuchtigkeit 

— Einfluß der Luftfeuchtigkeit auf Papier 
und Druck. (N. N.). L 39 

— Warum Luftbefeuchtung in Druckereien? 
(Erdmann). L 39 

— Eine notwendige Investition. Klimatisie 
rung in der papier- und kunststoffverar- 
beitenden Industrie. (Weiß). L 39. 

— Bedingungen für die physikalische Prü- 
fung von Papier und ähnlichen Materia- 
lien. (Kahlson). L 54. 

— Die relative Luftfeuchtigkeit RLF — ein 
wichtiger Faktor in der Papierindustrie. 
(Lieber). L 61. 


Papier Prüfung physikalisch: Oberflächen- 
Messung der Größenverteilung von Ober- 
flächenporen in Papier. (Lyne). L 21. 


Glättemessungen an Druckpapieren und 
ihre Aussagekraft für die 
Abteilungen, (Nieße). L 46. 


druckenden 


Dynamische Glättemessung und Druck- 
ungleichmäßigkeit. (Blokhuis, Kalff). 
L 83. 

Die Oberflächenstruktur von Papier 
und ihr Einfluß auf die Druckeigen- 
schaften. Teil Il: Maschinenkalandrie- 
rung: Auswirkungen auf Öberflächen- 
struktur und Druckeigenschaften. (Lyne). 
L 53. 


Papier Prüfung physikalisch: Steifigkeit 


Vorteile einer einheitlichen Biegesteifig- 
keitsbestimmung an Kartons. (Hohmann). 
S. 338. 


Papier Prüfung physikalisch: Wolkigkeit, 
Durchsicht 


Beitrag zur partiellen Bewertung von 
Stoff- und Papiereigenschaften am Bei- 
spiel von Flockulation und Blattforma- 
tion. (Unger). L 52. 


Papier Prüfung physikalisch: Zugfestigkeit, 
Reißlänge 


Beobachtungen über das Verhalten von 
Papier bei Zugbelastung (Stewart, Beaz 
ley).L62 
Der Einfluß der Schnittkante auf die 
Reißfestigkeit von Papier. (lonides, Jack- 
son). L 69. 


Papier Spezialpapier: Belegleserpapier 


Die Schwankung der Mikroremission und 
ihre Abhängigkeit von der Oberflächen 
glätte und Opazität gemessen an OCR 
Papieren. (Lemm). S. 136. 


Papier Spezialpapier: 
Beschichtungsrohpapier 


Beschichtungsrohpapiere, 
und Zukunft. (Pilar). V 68. 


Gegenwart 


Papier Spezialpapier: dehnbares Papier 


Verfahren zur 
rem Papier 
L 56 


Herstellung von dehnba 
(Valkama). DBP 1910335 


er Spezialpapier: Dekorpapier 


Uber ein neues Verfahren zur Charakte 
risierung der Phenol-Formaldehyd-Resol- 
harze auf der Basis von thermoanalyti- 
schen Messungen. (Erä, Vauhkonen, Lin- 
‚Lindberg, Mattila). S. 428. 
Untersuchungsergebnisse bei der Bearbei 
tung von Produktionsstörungen. (Weigl, 
Waltner,, Weyh). L 36 


nahalme 


Papier Spezialpapier: Filterpapier 


Asbestartiges Fasergefüge aus Cellulose 
acetat. Verfahren zu seiner Herstellung 
und Verwendung desselben. (Caputi, 
Wong). DBP 2 405 901. L 36 


Papier Spezialpapier: gestrichenes Papier 


Herstellung und Eigenschaften von Satin 
weiß. (Eklund, Sarelin). L 31 
Untersuchungsergebnisse bei der Bearbei 
tung von Produktionsstörungen. (Weigl, 
Waltner , Weyh). L 36 

Gerät zur Messung der Fleckigkeit von 
gestrichenen Papieren (Gunning, Farrell) 
L 53 

Verbesserte Methode zur Untersuchung 
der Bindemittelwanderung in gestriche 
nen Papieren (Krishnagopalan, Simard) 
L 586. 

Trocknung von oberflächenbehandelten 
Papieren (Hernadi, Lengyel). L 61. 
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Papierstriche: Zusammenhänge zwischen 
Struktur und Eigenschaften. (Lepoutre) 
L 71 


Spezialpapier: Linerpapier 
Sulfataufschluß von Ganzbaum-Hackspä 
nen von Südkiefer für Linerpapier. (Wor 
ster, McCandless, Bartels). L 26 
Flächengewichts- und Feuchtegehalts 
analysen von Papierprofilen zur Entwick 
lung einer segmentierten Bahnrückfeuch 
teeinrichtung mittels Dampf. (Chari, Po 
well). L 36 
Einige Einflüsse der Hackspangröße auf 
den Aufschluß von Südkiefern für die 
Herstellung von Kraftlinerpapier. (Wor 
ster, McCandless, Bartels). L 41 
Naßfestigkeit durch Hitzebehandlung der 
laufenden Bahn. Teil I: Eigenschaften 
behandelter Liner- und Wellenpapiere 
(Back, Steenberg). L 55 


Papier Spezialpapier: mehrlagiges Papier 
Das Strata-Flo-Konzept, Prinzip und 
Entwicklung sowie Erfahrungen mit der 
ersten 


Produktionsanlage 


‚ustafson), S, 229. 


(Bergström 


Ent klungstendenzen in der Blattbil 
Jung zur Herstellung mehrlagiger Pro 
jukte. (Maurer). L 43 
Blattbildungseinrichtungen fur mehrlag 
ge Erzeugnisse. (Großmann). L 67 

Prakt he Untersuchungen uber dıe 


Spaltiestigkeit. (Scholz). L 70 
Kompaktsieb und Duoformer K. (Mei 
necke). L 74 
Hochgeschwindigkeits-Mehrzy 
zur Herstellung mehrlagiger Papie 


re. (Tokuno). US-Pat. 3923595. L 80 


ndermä 


Papier Spezialpapier: saugfähiges Papier 
Holzschliff mit hoher Wasserabsorpt 
onsfähigkeit, (Soteland). L 27 


Papier Spezialpapier: synthetisches Papier 
Physikalische Beschreibung und Druck 
eigenschaften eines neuen synthetischen 


Druckpapiers. (Beckman). L 23 


Papier Spezialpapier: 
gleich verschiedener Holzstoffe fur 
Tietdruc kpapier 


Eriksson). L 58 


(Fredriksson Gram, 


Papier Spezialpapier: Tissuepapier 


Erste Erf ihrungen mit einer Beloit Dop 

pelsieb- 1 se-Maschine (Barkman 
‚abor 22. 

ssueherstellung auf Doppelsiebformern 
Nalter L 14 


ur tromungstrocknung bei der Tis 
ueherstellung. (Villalobos). L 44 


Toılettenpapier 
ing der mechanischen Festig 
keit von Toilettenpapier. (Strauß, Schle 


L 62 


Papier Spezialpapier: Transparentpapier 
Die meßtechnisch« 
Lichtdurchla 


Beurteilung der 
ıgkeit von Transparentpa 


pieren. (Lemm, Schwiening, Wahl). L 5 
Papier Spezialpapier: Wellenpapier 
Über das Laufverhalten von Wellenpapie 
ren. Teil Ill: Die Bedeutung der Formbe 
standigkeit und ihre meßtechnische Cha 


rakterisierung. (Göttsching, Otto). S. 46. 
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— Teil IVa: Die Formbeständigkeit unter 
dem Einfluß von WPA-Geschwindigkeit 
und Feuchtigkeit der Wellenbahn. (Gött- 
sching, Otto). S. 86. 

— Teil IVb: Die Formbeständigkeit unter 
dem Eintluß von Bahnspannung, Tempe 
ratur und Liniendruck der Riftelwalzen 
(Göttsching, Otto). S. 129. 

— Teil V: Beziehungen zwischen Papierei 
genschaften und dem Laufverhalten in 
der Wellpappenanlage (Göttsching, 
Otto). S. 169. 

— Der IfP-Runability-Tester. Ein Prüfgerät 
zur Charakterisierung des Laufverhaltens 
von Wellenpapieren. (Otto, Göttsching) 

Laufeigenschaften von 
(Toroi, Kolhonen). L 10 
Zusammenhang zwischen Kompressions- 
steifigkeit und Kosten für naßsteife Well- 
pappe. (Anderson). L 14 
Thermomechanischer Schliff aus Südkie 
fernholz in Zeitungsdruck- und Wellen 
papier. (Fahey, Frederick Jr). L 19 

— Herstellung von Wellenpapier bei hoher 
Geschwindigkeit auf dem Papierformer 
(Pye). L 44 
Naßsteifigkeit durch 
der laufenden Bahn. Teil I: Eigenschaf- 
ten behandelter Lıner- und Wellenpapie- 
re. (Back , Steenberg). L 55 
Verfahren zur 


Wellenpapier., 


Hitzebehandlung 


Herstellung von Papier, 
Fiuting oder Karton und nach diesem 
Produkte. (Wehr- 
82 274, L 72 
Möglichkeiten zur Verbesserung der Qua 
lität von Wellenpapieren mit hohem Alt 
Völkel, Porst) 


Verfahren hergestellte 


mann). Schweiz. Pat. 5 


papıerantun 


L 75 


(Steege 


Papier Spezialpapier: Zeitungsdruckpapier 
Die Drucktfarbendeckung von Vollton 
flächen ın Abhangigkeit von den Papier 

eıgenschäften 

L 46 

Thermomechanischer Schliff aus Südkie 

fernholz in Zeitungsdruck- und Wellen 

(Fahey, Frederick Jr). L 19 

Beobachtungen und Erfahrungen beim 

Einsatz von 


(Larsson, Sunnerberg) 


papier 


Kunststoffsieben an Zei 


tungsdruck papiermaschinen (Maurer) 


L 22 
Zeitungspapier aus 100 
nischem Schliff bei Soucy 
rungsbericht. (Michaels). L 33 
Sekundär- und Primärfasern für Zeitungs 
papier. Vergleich der Wirtschaftlichkeit 
(lannazzi). L 37 
Refinermahlung verbessert die Leistung 
und vermindert den Einsatz von halbge 
bleichtem Sulfatzellstoff. (Snider, Camp 
bell, Smith). L 41 

— Umfrage über die Auswirkungen der Re 
duzierung des Flächengewichtes von Zei 
tungspapier in Kanada (Robinson) 
L 46 
Chemische 
schliff für Zeitungsdruckpapier Teil I 
Chlordioxiddelignitizierung der Grobta 
serfraktion ;, Lindholm, Vur 
kola). L 66 
Zeitungsdruckpapier aus 50/50 TMP und 
Steinschliff bei Tampella. (Ario). L. 66 
Rollentwick lung Ur Auswirkun 
gen und Verhinderung lockerer Kerne in 
Zeitungs Papierrollen 
L67 


thermomecha 
ein Erfah 


Modifizierung von Hol 


(Gummerts 


(Hussain, Farrell) 


— Domtar installiert TMP-Anlagen in Zei- 


tungspapierfabrik, Teil I: Beschreibung 
und Betrieb. Teil Il: Stoff- und Papierei- 
genschaften. (Beaulieu, Karnis, Wild, 
Wood). L 73 

Papier Streichen allgemein 

— Coating-Konferenz 1976 in Boston 
(Kilpper). S. 58. 

— Coating Conference 1977 in Atlanta, 


Georgia. (Kilpper). S. 475 

— Rheologische Probleme und Aspekte 
beim Streichen. (Schempp, Tran). V 34. 

— Das Streichen von Papier bei Feststoffge 
halten über 60 %. (Reinbold, Ullrich) 
V 38. 

— Lösliche Polymere in Luftbürstenstri 
chen. (Barber, Bartell). L 6 

— Die heutige Rolle von Stärke im Strich 
(Stoutjesdijk, Smit). L 47 

— Die Twinblade-Methode, Verfahren zum 
Streichen von Papier und Karton. (Kring- 
stad). L47 

— Papierstriche: Zusammenhänge zwischen 
Struktur und Eigenschaften. (Lepoutre) 
L 71 

— Ein Beitrag zum Einfluß von Pigment- 
und Bindemittelkombinationen beim 
Streichprozeß. (Reinhardt, Berger). L 75 

— Verfahren zur Klärung von Streicherei- 
abwässern. Beitrag zur Verbesserung des 
Umweltschutzes. (Hüttenrauch). L 75 


Papier Streichen Maschinen 

— Die Twinblade-Methode. Verfahren zum 
Streichen von Papier und Karton. (Kring 
stad). L 47 
Tendenzen auf dem Gebiet des Karton- 
streichens. (Waldvogel). L 74 

- Neue Labor-Streichanlage vermittelt bes- 
seren Zusammenhang mit Praxiserfah- 
rungen. (Hagymassy jr., Hetherington, 
Moss). L 75. 


Papier Struktur 

— Eine Deutung der Papierreflexion auf 
Grund der Morphologie. — Eine Deutung 
der Massenverteilung. (Borch, Scallan) 
L 53 


Papier Trocknung 

— Der Trocknungsverlauf von Papier und 
Pappe in Abhängigkeit von trocknungs 
technischen und papiertechnologischen 
Parametern. Teil I: Übersicht und Erläu 
terung der Versuchsmethodik zur Kon 
vektionstrocknung. (Göttsching, Rhodi 
us). S. 419. 

— Einsatz von AIRFOIL-Trocknungen in 
Papiermaschinen (Marques). V 159. 

— Messung der komplexen Dielektrizitäts 
konstanten von Papier im Mikrowellen 
bereich. (Kumar, Smith). L4 
Durchstromungstrocknung bei der Tis 

w-Herstellung. (Villalobos). L 44 
lroeknmung von oberflächenbehandelten 
Papieren, (Hernadi, Lengyel). L 61 


Pappe u. Karton Eigenschaften 
Die praktische Bedeutung der Biegestei 
figkeit von Faltschachtelkarton für den 
Abpacker. (Radbruch, Lenz, Schöner, 
Uhlig). V 49. 

— Untersuchungsergebnisse bei der Bearbei- 


tung von Produktionsstörungen. (Weigl, 
Waltner,, Weyh). L 36 
— Praktische Untersuchungen über die 


Spaltfestigkeit. (Scholz). L 70. 
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Pappe und Karton Herstellung 

— Computerkontrolle an einer kombinier- 
ten Karton- und Streichmaschine. (King 
jr.).L 34 

— Einflüsse der Bahnbildung auf die Festig- 
keitseigenschaften von Verpackungspa- 
pier und Karton. (Dahl). L 59. 

— Mikrokapseln als Faserersatz in leichtge- 
wichtigem Karton. (Bowen).L 71 


Pappe und Karton Maschinen 

— Die Nipco-Walze in der Pressenpartie 
einer Kartonmaschine — Nachweis des 
wirtschaftlichen Nutzens aufgrund der 
Auswertung von Betriebsergebnissen 
(Friedrich, Mörch,, Schultz). S. 275. 

— Bericht über die Informationstagung 
„Maschinen zur Herstellung von Karton” 
vom 20.—22. Oktober 1976 bei Voith in 
Heidenheim. (Heckers). S. 188 

— Entwicklungstendenzen in der Blattbil- 
dung zur Herstellung mehrlagiger Pro- 
dukte, (Maurer). L 43 

— Fortschritte bei der Pappenherstellung. 
(Dahl, Weiss). L 44. 

— Eine nmeue Former-Konstruktion und 
erste praktische Resultate. (Becker). 
L 60 
Blattbildungseinrichtungen für mehrlagi- 
ge Erzeugnisse. (Großmann). L 67 


Pappe und Karton Prüfung 

Vorteile einer einheitlichen Biegesteifig 
keitsbestimmung an Kartons. (Hohmann) 
S. 338. 
Europäischer Kontrolldienst der CEPAC 
für Geräte von Papier, Karton, Pappe 
und Zellstoff. Mitteilung der Fachgruppe 
3.3, „Papier, Druck, Verpackung’ der 
BAM Berlin. (Franke). S. 29 

— Prüfmethoden und Gütefestlegung für 
Papier und Pappe. (Franke). S. 115. 

— Die praktische Bedeutung der Biegestei 
figkeit von Faltschachtelkarton für den 
Abpacker. (Radbruch, Lenz, Schöner, 
Uhlig). V 49. 

— Festigkeitseigenschaften von Wellpapp 
schachteln. (Gartaganis). L 6 

— Ein neuer Kantenstauchtest für Karton 
(Jackson, Koning Jr., Gatz). L 15 

— Bestimmung der statischen Biegesteifig 
keit von Papier und Pappe nach 
DIN 53 121. (Schiewe, Wahl). L 39. 

— Untersuchungen an Bandstahlwerkzeu- 
gen. Teil 2: Über das Rillen von Karton 
und Pappe. — A: Literaturübersicht. 
(Grebe, Glaser). L 40 
Bedingungen für die physikalische Prü- 
fung von Papier und ähnlichen Materia- 
lien. (Kahlson). L 54 

— Praktische Untersuchungen 
Spaltfestigkeit. (Scholz). L 70. 


über die 


Pappe und Karton Streichen 
— Tendenzen auf dem Gebiet des Karton- 
streichens. (Waldvogel). L 74 


Pappe und Karton Trocknung 

— Der Trocknungsverlauf von Papier und 
Pappe in Abhängigkeit von trocknungs- 
technischen und papier-technologischen 
Parametern. Teil I: Übersicht und Erläu- 
terung der Versuchsmethodik zur Kon- 
vektionstrocknung. (Göttsching, Rhodi- 
us). S. 419. 


Pappe und Karton Verarbeitung 
— Untersuchungen an Bandstahlwerkzeu- 
gen. Teil 2: Über das Rillen von Karton 


und Pappe. — A: Literaturübersicht. 
(Grebe, Glaser). L 40. 


Pappe und Karton Wellpappe 
— Festigkeitseigenschaften von Wellpapp- 
schachteln. (Gartaganis). L 6. 


— Silanbehandlung für Wellpappen. (Rob- 
bart).L9 
— Laufeigenschaften von Wellenpapier. 


(Toroi, Kolhonen). L 10. 

— Zusammenhang zwischen Kompressions- 
steifigkeit und Kosten für naßsteife Well- 
pappe. (Anderson). L 14 

— Qualitätsgesichtspunkte bei der Herstel- 
lung von Wellpappe. (N. N.). L 69. 


Peroxid 

— Baumalter und Bleichfähigkeit von Dou- 
glasien-Schliff. (Gupta). L 27 

— Neue Bleichsequenzen für Sulfatzellstof- 
fe. I. Laubholzzellstoffe. (Lachenal, de 
Choudens, Monzie). L 66 

— Vernichtung und Erzeugung von Chromo- 
phoren im Nadelholzlignin durch alkali- 
sche Peroxidbehandlung. (Splittler, 
Dence). L 67 

— ÖOxidativer Abbau des Sulfatlignins mit 
Wasserstoffperoxid. (Lukacova, Klan- 
duch, Kovac). L 80. 


Persönliches 
— Richard Bartuneks Beiträge zur Zellstoff- 
und Viskoseanalytik. (Schurz). S. 497. 


Photolyse 

— Bildung von freien Radikalen in photo- 
bestrahlter Cellulose und in verwandten 
Verbindungen. (Hon). L 74 


Pigmente 

— Harnstoff-Formaldehyd-Pigmente als Pa- 
pierfüllstoff (Economou, Hardy, 
Renner). US-Pat. 3 909 348. L 16 

— Porengrößenverteilung und optische 
Streuungskoeffizienten von Claystruktu- 
ren. (Climpson, Taylor). L 22 

— Harnstoff-Formaldehyd-Füllstoff. (Grif- 
fiths, Huang). US-Pat. 3928 122. L 32. 

— Das Verhalten von Bentoniten in Papier- 
streichmassen. (Janes, McKenzie). L 53. 


Polymerisationsgrad 
— Analyse der Molekulargewichtsverteilung 


von gereinigtem Zellstoff (Perena, 
Riande). L 12 
— Auflösung von Kiefernsulfit- und Bu- 


chensulfatzellstoff mit Stickstofftetroxid 
in N.N-Dimethylformamid. (Mislovico- 
va, Pasteka). L 68 


Polysaccharide 

— Trifluoressigsäure zur schnellen und 
schonenden Hydrolyse von Cellulose und 
anderen Poiysacchariden (Fengel, Wege 
ner, Heizmann, Przyklenk). L 50 


Prozeßkontrolle 

— Uber den Einfluß der Papiermaschinen 
arbeit auf die Schwankung der flächen- 
bezogenen Masse und anderer Papier- 
eigenschaften. Teil I: Meßtechnik und 
Auswertemethodik (Göttsching, Gräber). 
S. 375. 

— Kontrolischema zur Überwachung des 
Grobstoffs beim Steinschliff. (Keer, 
Shallhorn, Karnis). L 2. 

— Pulsationen im Stoffsystem. Eine Ursa- 
che von Flächengewichtsschwank ungen 


in Maschinenrichtung. (Crouse). L 20. 

— Die dielektrischen Eigenschaften von Pa- 
pier und Karton und die Korrektur des 
Feuchtigkeitsprofils bei Radiofrequenz. 
(Driscoll). L 21. 

— Pulsationsmessungen im konstanten Teil 

von Papiermaschinen. (Erickson). L 34. 

Computerkontrolie an einer kombinier- 

ten Karton- und Streichmaschine, (King 

jir.).L 34. 

Vergleich einer „on-line — und „off- 

line’ — Flächengewichts- und Feuchte- 

messung von Tissuepapier. (Florek). 

L 38. 

— Messungen von Fourierspektren der flä- 
chenbezogenen Massenschwank ungen 
einer Papierbahn in Laufrichtung der 
Papiermaschine. (Brendemuehl, Bor- 
chert). L 35 

— Drei Fallstudien für die Anwendung 
einer digitalen Prozeßregelung bei der 
Tissueherstellung. (N. N.). L 35. 

— Computerkontrolle in der Papierindu- 
strie mit guten Zukunftsaussichten, 
(Bossen). L 38 

— Neue Mikroprozessorsysteme vereinfa- 
chen Prozeßkontrollfunktionen. (Hub- 
bert). L 38 

— Meßgeräte für die Bleiche öffnen neue 

Wege für die Computersteuerung. (Wire). 

L 45. 

Zellstoffcharakterisierung für Zwecke 

der Prozeßkontrolle (Paulapuro, Ryti). 

L 51 

— Kontinuierliche Messung des Weißgrades 

in der Bleicherei. (Danforth). L 52. 

Beitrag zur partiellen Bewertung von 

Stoff- und Papiereigenschaften am Bei- 

spiel von Flockulation und Blattforma- 

tion. (Unger). L 52. 

— Rationelle Qualitätssicherung durch voll- 
automatische Oberflächenprüfung mit 
Laserstrahl. (Droscha). L 59. 

— Anwendung von Gammastrahl-Dichte- 
und Niveau-Meßgeräten in Zellstoff- und 
Papierfabriken (Carlson, Lewis). L 59. 

— Die photometrische Bestimmung der 
Oberflächenstruktur als Qualitätsmerk- 
mal graphischer Papiere. (Schwab, Rapp). 
L 70 


Quellung Quellwert 

— Charakterisierung von Zellstoffen durch 
Bestimmung der Quellstadienverteilung 
(Steinmann). S. 528. 

— Faserstoffbewertung durch Schnellbe- 
stimmung des Wasserrückhaltevermögens 
(Ludwig, Eisner, Deutschmann). L 13. 

— Einfluß der adsorbierten Natrium- und 
Kalzium-Kationen auf die Quell- und 
Mahlfähigkeit des Zellstoffes. (Nedel- 
tschewa). L 21 

— Quellungsuntersuchungen an Baumwol- 
le. I. Neutralsalzmethode zur Bestim- 
mung des echten Quellungsparameters 
in Cadoxen. (Achwal, Joshi, Karmakar) 


L42 


Refiner 

— Refinermahlung verbessert die Leistung 
und vermindert den Einsatz von halbge- 
bleichtem Sulfatzellstoff. (Snider, Camp- 
bell, Smith). L 41. 

— Mahlscheibe für Scheibenrefiner und 
Verfahren zu deren Herstellung. (Rein- 
hall). DBP 2 315 218. L 56. 

— Verfahren zur Regelung des Mahlgrades 
des Refiners einer Papiermaschine. 
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schweiz. Pat. 579 180 (Biörnstad). L 64 
Doppelscheibenmühle für Papierfaser 
stoff. Österr. Pat. 332 722 (N. N.). L 64 


Reparaturen, Wartung 
Vibrationsspektrumanalysator aus der 
Sicht des Benutzers. (Jezierski). L 39 
Zerstörungsfreie vorbeugende instand 
haltung beı Intercontinental Pulp (Flet 
cher). L 79 


Retention 
Aussagewert der 

Sheridan). L 7 

‚chung über den Zusammenhang 


one pass’ -Retention 
(trankie 
Unters 
wischen dem Einsatz von polymeren 
Retentionshilften und den 


Blattes 


)ptischen 
Eigenschaften des (Schiesser) 

Mechanismus 


„weicher und harter’ 


f kenbildung bei dynamischen Reten 
nsmessungen. (Unbehend). L 10 
Neue Verfahren zur Überwachung der 


Retention. (Britt, Unbehend). L 10 


Adsorptiur on Stärke an Cellulosefa 
Marton J., Marton T ). L 23 

jes gleichzeitigen Einsatzes von 

smitteln. (F vier) 35 

N he Polymere n einem Mo 

jellsysten fur die Papierherstellung 

icrylamide. I. Polyvinylpyridine 

id, Hudson, West). L 38 
he Polymere als Retentions 


n einem Modellsystem für die Pa 

pierherstellung. Ill. Modifizierte Poly 

icrylamide. IV. Einige Block- und Propf 
polymere. (Howard, Hudson, West) 

L 43 

Der Einfluß des 

jie Wirkung 


Aluminiumsulfats auf 


synthetischer Retention 


mitte (Nicke, Hartmann). L 43 
Verknüpfung eines praktischen Verfah 
ens zur Bestimmung der Retention mit 


Resultaten aus der Siebpartie: Theorie 


nd Prax (Werdouschegg). L 69 
‚orptions- und Flockungsmechaniısmen 


(Britt, Dillon, Evans) 


n Stoffsystemen 


L 69 

Rheologie 
Rheologische Probleme und Aspekte 
bein streichen. (Schempp, Tran). V 34. 
hen. (Barber,, Bartell). L { 


Moq hkeiten und Grenzen der konven 


en Rotationsviskosimetrie zur 
Charakterisierung konzentrierter Disper 
jargestellt am Beispiel von Cel 
(Loth, Philipp, Wulf, 


Nagister , George). L 20 


Jıspersionen 


Rınde 
€ j Verwertung von Entrindungs 
jibfall als Porosierungsstoff in der Ziegel 
justrie. (Schweizer , Meigel). V 27. 
Fortschritte bei der Sortierung rinden 


freier und nicht rindenfreier Hackspäne 
(Christensen) L 35 


Anwendung energiedispersiver Röntgen 
inalyse am Rasterelek tronenmikroskop 
(Treiber). S. 512. 
Röntgenstrukturuntersuchungen ın der 
Holz- und Zelis 
Foster). L 12 
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toff-Forschung. (Stewart, 


Rohrleitungen 
Strömungsverhalten von entlüfteten Zell 
stoffsuspensionen (Turner, Titchener, 
Duffy). L51 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Aluminiumsulfat 
Messung und automatische Regelung der 
Alaunkonzentration in der Papierindu 
Rhyn).S. 284. 
Der Einfluß des 
die Wirkung Retentions 
mittel. (Nicke, Hartmann). L 43 


strıie, ()ehme 
Aluminiumsulfats auf 
synthetischer 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Bentonite 
Das Verhalten von Bentoniten in Papier 
streichmassen. (Janes, McKenzie). L 53 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
Bindemittel 
Herstellung eines Streichmassenbinders 
mittels Pfr hun ungesättigter Acrylat 
monomerer auf eın Proteinsubstrat in 
Wasser. (Dykstra, Hollingworth). US-Pat. 
3 920 592. L 24 
aktive Acryllatices für wasserfeste 


(Bakule, Miynar , Sweeney, 


Clayrı 
Papierstriche 
Gil). L 54 

Verbesserte 
der Bindemitielwanderung in gestriche 
(Krishnagopalan,, Simard) 


Methode zur Untersuchung 


nen Papieren 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Bitumen 

Bitumenprobleme be ntensiver Altpa 
pıer ınd Ruckwasserrezyklierung. (Var 
ka). L 25 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Entwässerungshilfen 
Faktoren dıe 

mischer Entwässer 

ser Urick. Fisher) L 10 
Polymere: Entw 1sser ungsh 
Guilbault, Zakrzewsk 
US-Pat. 3926 718.1 16 


Anwendung che 


ingshilten beeinflı 


tsmitte 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Flammfestmittel 
Flammitestau rustung von 


IN.N.).L 15 


Papier und 
Pappe 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Gips 
Verwendung von Gips ın 
sen. (Eklund). L 22 


Streichmas 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Kaolin. 
Der Einfluß von Eisen und Titan auf 
den Weißgrad der Kaoline. (Möbius) 
S. 223 
Möglichkeiten zur Verbesserung des 
Weißgrades von (Möbius) 
5.468. 
Porengrößenverteilung und optische 
Streuungskoeffizienten von Claystruk 
turen. (Climpson, Taylor). L 22 


Kaolinen 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Leimungsmittel 


Dispersion zur 


Leimung von 
losetasern. (Lundin) 


US-Pat. 3931069. L 24 


Cellu- 


— Anionisches Papierleimungsmittel. (Bo 
nin). Schweiz. Pat. 577 071.1 36 

— Verfahren zur Masseleimung von Pap- 
pier. (Scharf, Wendel, Taubitz, Gün- 
der). DBP 2 241 129. L 36 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

lung: Naßfestmittel. 

— Verfahren zur Herstellung von naßfe- 
stem Papier und Mittel zur Durc hfüh 
rung des Verfahrens. (Coscia, Williams) 
Österr. Pat. 328 290. L 16 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

lung: oberflächenaktive Substanzen. 

— Öberflächenaktive Substanzen in der 
Papierindustrie. (Kolb). L 47 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstellung: 

Ozon 

— Özonbehandlung von 
I. Behandlung bei 
te. (Lindholm). L 49 

— ÖOzonbehandlung von Holzschliff, Teil 
Il. Einfluß auf die Festigkeitseigenschaf 
ten. (Lindholm). L 58 

- ÖOzonbehandlung von Holzschliff. Teil 
Ill. Einfluß auf die optischen Eigen 
schaften. (Lindholm). L 58 


Holzschliff. Teil 
niedriger Stoffdich- 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
- Phenol-Formaldehyd-Harz. 
Über ein neues Verfahren zur Charak- 
terisierung der Phenol-Formaldehyd-Re 
sol-Harze auf der Basis von 
analytischen Messungen. (Erä, 
nen, Linnahalme, 


S. 428. 


thermo 
Vauhko 
Lindberg, Mattila) 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

lung: Polyacrylamid 

— Wasserlösliche Polymere 
delisystem für die 


n einem Mo- 

Papierherstellung 

I. Polyacrylamide. (Howard, Hudson, 
West), L 38 

— Wasserlösliche Polymere als Retentions- 
hilten in einem Modellsystem für die 

Papierherstellung Ill. Modifizierte Po- 

\yacrylamide. (Howard, Hudson, West) 

L 43 

Der Einfluß 


mide auf 


kationischer Polyacryla 
einige Trockenfestigkeitsei 
genschaften von Papier. (Carlsson, Lind- 
ström, Söremark), L 51 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Polyäthylen 
— Physikalische und mechanische Eigen- 
schaften von polyäthylenumhülltem Pa 


pier. (Fisa, Revol, Marchessault). L 23. 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Polyathylenimin 
— Adsorption von 

Zellstoff 


Polyäthylenimin an 
(Nedelcheva, Stoilkov). L 30 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
Polymere 


Flockung von mikrokristalliner Cellu 
lose mit kationischen Polymeren: Ein- 
fluß der Rührung. (Goossens, Lurer). 
L9. 


— Faser-Latex-Wechselwirkung und ihr Ein- 


fluß auf die Papierfestigkeit. (Alince, 
Inoue, Robertson). L 29 

— Mikrotropfen: Eine neue Form für 
polymere Hilfsmittel. (Ulrick). L 74, 
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Polyvinylpyridin 
Wasserlösliche Polymere in einem Mo- 
dellsystem für die Papierherstellung 
Il. Polyvinylpyridine, (Howard, Hud- 
son, West). L 38 


Rostoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Pullulan 

Pullulan enthaltende 
(Naskashio et. al.) 
US-Pat. 3 932 192, 24 


Streichmassen, 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

lung: Retentionsmittel 

— Wasserlöstiche Polymere in einem Mo- 
dellsystem für die Papierherstellung. 
Polyacrylamide, Il Polyvinylpyri 
dine. (Howard, Hudson, West). L 38. 

— Wasserlösliche Polymere als Retentions- 
hilfen in einem Modellsystem für die 
Papierherstellung. Ill. Modifizierte Po- 
Iyacrylamide. IV. Einige Block- und 
Pfropfcopolymere. (Howard, Hudson, 
West). L 43 
Der Einfluß des Aluminiumsulfats auf 
die Wirkung 
mittel. (Nicke, Hartmann) 
Mikrotropfen Eine 

Hilfsmittel 


Retentions- 
L 43 
neue Form für 


(Urick). L 74, 


synthetischer 


polymere 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Satinweiß 
Herstellung und Eigenschaften von Sa 
tinweiß. (Eklund, Sarelin). L 31 


Rohstoff nicht fasrige für 

lung: Silane 

— Silanbehandlung für Wellpappen 
bart).L9 


Papierherstel- 


(Rob 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 

Stärke 
Adsorption von Stärke an Cellulose 
fasern. (Marton J., Marton T.). L 23 
Die heutige Rolle von Stärke im Strich 
(Stoutjesdijk, Smit). L 47 

— Viskositätsstabilisatoren für Streichmas 
sen mit Feststoffgehalt und 
thermisch-chemisch konvertierter Stär 
ke als Bindemittel. (Harvey, Welling) 
L 54 

— Der Abbau 
satz auf der 


hohem 


nativer Stärken zum Ein 
Leimpresse. (John). L 68 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 
lung: Stärkederivate 

— Dialdehystärkehydrazone Herstellung 
und Eigenschaften kationischer Disper- 


sionen. (Heath et. al.). L 25 


Rohstoffe nicht fasrige für 

stellung: Aluminiumsulfat 

— Zusatz löslichen Aluminiumsal 
zes zu Halbzellstoffen vor der Zerfa 
serung. (Shaw). US-Pat. 3929558. 
L48 


Zellstoffher- 


eınes 


Rohstoffe nicht fasrige für 

stellung: Ammoniak 

- Neues Ammoniak -Aufschlußverfahren. 
(Thillaimuthu). L 57 


Zellstoffher- 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffher- 

stellung: Anthrachi if e 

— Behandlung von Lignocellulosematerial 
mit einer alkalischen, Anthrachinonsul 


fonsäure enthaltenden Aufschlußflüssig 


Rohstoffe nicht fasrige für Papierherstel- 


keit gefolgt von einer Sauerstoffdelig- 
nifizierung. (Kenig). US-Pat. 3 888 727 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 

lung: Carboxymethylcellulose 

— Erhöhung der Effektivität einer Hypo- 
chloritbleiche durch Zusatz von Polvy- 
acrylat und Carboxymethylcellulose. 
(Hansen, Varney, Davis) 
US-Pat. 3 878 037.18. 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 

lung: Cyanide 

— Behandlung von 
mit einer 


Lignocellulosematerial 
Lösung eines Cyanids und 
eines Erdalkalimetallsalzes. (Philip). US 
Pat. 3883 391.18 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 

lung: Methanol 

— Alkali-Methanol-Aufschluß. Teil 1. Lö 
sung von Lignin und Kohlenhydraten 
(Nakano, Takatsuka, Daima). L 27 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 

lung: Natriumborhydrid 

— Behandlung von Hackspänen mit einem 
Alkalimetall-Borhydrid gefolgt von einer 
mechanischen Zerfaserung. (Kruger). US 
Pat. 3981 765.1 72 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 
lung: Nitrobenzol 
Alkalischer Nitrobenzolaufschluß von 
Reisstroh. (Saleh, Fadi, Ashmawy, ElI- 
meadawy). L 11 


Rohstoffe nicht fasrige für Zellstoffherstel- 
lung: Polyacrylat 
Erhöhung der Effektivität einer Hypo 
chloritbleiche durch Zusatz von Poly 
acrylat und Carboxymethyicellulose. 
(Hansen, Varney, Davis) 
US-Pat. 3878 


Rohstoffe pflanzliche: Bagasse 

— Alkali-Sauerstoff-Aufschluß von Bagasse 
und Reisstroh. (EI Ashmawy, Fadl, Sa- 
\eh, El-Meadawy). L 58 


Rohstoffe pflanzliche: Reisstroh 
Alkalischer Nitrobenzolaufschluß von 
Reisstroh. (Saleh, Fadl, 
meadawy).L 11 

— Alkali-Sauerstoff-Aufschluß von Bagasse 
und Reisstroh. (El-Ashmawy, Fadl, Sa- 
leh, El-Meadawy). L 58 


Ashmawy, El 


Rohstoffe pflanzliche: Stroh 
— Neue Ergebnisse bei der 
von Strohcellulose. (Rexen) 


Herstellung 
L 77 


Sauerstoffaufschluß 

— Sauerstoff-Alkali-Aufschluß von Holz 
‚mehl. Teil 7. Einfluß von Mangan- und 
Eisenverbindungen. (Abrahamsson, Sa 
muelson). L 1 

— Einige Blatteigenschaften von Alkali 
Sauerstoff-Zellstoffen, (Chang, Gratzl, 
McKean, Reeves, Stockmann).L 1. 

— Verfahren zur Herstellung von Cellu- 
losepulpen. (N.N.). Österr. Pat. 328 286. 

— Behandlung von Lignocellulosematerial 
mit einer alkalischen, Anthrachinonsul- 
fonsäure enthaltenden Aufschlußflüssig- 
keit gefolgt von einer Sauerstoffdelig- 


nifizierung. (Kenig). US-Pat. 3888 727, 

— Schwefelfreier Aufschluß. (Palenius). 
71, 


— Die Ursachen einiger Probleme beim 
Aufschluß ganzer Bäume. (IMarton, Ami- 
don, Koeppicus). L 18. 

— Sauerstoff-Alkali-Aufschluß von Holz- 
mehl. Teil 9. Eucalyptus saligna und 
Eucalyptus globulus. (Pal, Samuelson). 
L 26. 

— Aufschluß von Lignocellulosematerial 
mit Sauerstoff in 2 Stufen bei zuneh- 


mendem pH-Wert. (Samuelson, Smed- 
man, Hagglund). US-Pat. 3944 463. 


— Verfahren zum Aufschließen von Holz 
mit Sauerstoff. (N.N.). Österr. Pat. 
330 569. L 48. 

— Alkali-Sauerstoff-Aufschluß von Bagasse 
und Reisstroh (El-Ashmawy, Fadl, Sa- 
leh, El-Meadawy). L 58. 

— Einstufiger Sauerstoffaufschluß von 
Laubholz. (de Choudens, Monzie). L 58. 

— Sauerstoff-Alkali-Aufschluß von ther- 
momechanischem Schliff. (Sogo, Hate, 
Yamasaki). L 73 

— Sauerstoff-Bicarbonat-Aufschluß von 
Birke und Fichte. (Abrahamsson, Sa- 
muelson). L 77, 


Sauerstoffbleiche 

— Sauerstoff/Alkali-Delignifizierung bei 
Ausblasstoffdichte eines Kamyrkochers 
(Kleppe, Backlund, Schildt). L 28 

— Möglichkeiten zur Verwendung von Ab 
laugen aus der Sauerstoffbleiche beim 
Sulfitverfahren. (Akim et.al.). L 33 

© g ri g 

— Werkstoffe für Saugwalzenmäntel von 
Papiermaschinen. (Wallbaum). V 143 
Die Bedeutung des Vakuums für Kunst 
stoffsiebe. (Kufferath, Sonntag). V 149. 

— Saugeinrichtung zum Entwässern eines 
Naßfilzes od. dgl., insbesondere in einer 
Papiermaschine. (N.N.). Österr. Pat 
330 564. 1 48 


Siebe 

— Die Bedeutung des Vakuums für Kunst 
stoffsiebe. (Kufferath, Sonntag). V 149 
Übersicht über die Betriebseigenschaften 
von Kunststoffsieben. (Johnson). L 14 

— Beobachtungen und Erfahrungen beim 
Einsatz von Kunststoffsieben an Zei 
tungsdruck papiermaschinen (Maurer) 
L 22 

— Zweidimensionales Verhalten von Gewe 
ben und Einfluß auf Gewebeschäden 
an Papiermaschinen. (Määttänen, Öberg). 
L 30 


Untersuchungsergebnisse bei der Bear- 
beitung von Produktionsstörungen, 
(Weigl, Waltner, Weyh). L 36. 
Richtige Siebstruktur verbessert Lei 
stung von Doppelsiebmaschinen. (Dan- 
by). L 60 

— Praktische Erfahrungen beim Einsatz 
des ersten Kunststoffsiebes an einer 
Hochleistungstissuemaschine. (Jüttner). 
L 60 

— Reparatur von Synthetiksieben durch 
Ultraschallschweißung. (N.N.). L 75. 

Siebtücher 


— Betrieb von Siebtüchern in der Trocken- 
partie Siebführungsmechanismen. 


(Lachmann). L 3. 
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— Zweidimensionales Verhalten von Gewe- 


ben und Einfluß auf Gewebeschäden 
an Papiermaschinen. (Määttänen, Öberg) 
L 30 


Sortierung, Siebung 
Die Sortierung von Holzstoff und Zell 
stoff mit dem Voith-Drucksortierer 
Bauart H (Musselmann, Rienecker) 
S. 263 
Computerunterstützte Simulation als Hil 
Sortier 
thermomechanischen Holz 


fe zur Auswahl des richtigen 
systems für 
schliff. (Gavelin, Hesseborn). L 33 


Fortschritte bei der Sortierung rinden 
und nicht rindenfreier Hackspäne 
L 35 
— Sortierung von Hackspänen 
L 65 
Eın neues 
des Mini-Splitteranteils im 


L 70 


freier 
Christensen) 
(Hatton) 
Verfahren zur Bestimmung 
Holzschliff 
(Colley) 


Stoffaufbereitung 
Möglichkeiten der Energieeinsparung 
in Stoffaufbereitungssystemen. (Espen 
miller). L 2 
Sek undartaser Systeme 
hohe 


Konzeptionen 
und niedrige Stoffdichten 
Root). 7 

Computerkontrolle für die Mischbutten 
du Burrell) 


45 
Entstippunsvorrichtung 


Regis Paper Co. (Evans 
Schweiz. Pat 
„2 788 (Seider). L 64 
Stoffreinigung mechanisch 
Wirbelsichter. (N. N.) 
Österr. Pat. 328 851.18 


Streichmassen 
Das Streichen von Papier be 
iber 60 


Feststoff 
gehalten (Reinbold, Ullrich) 
v38 

Lösliche Polymere in 


hen. (Barber 


Luftburstenstri 
Bartell) L6 


Verwendung von Gips in Streichmas 
sen. (Eklund). L 22 

Neuartige Streichmasse für Papier 
(Ichikawa et,al,). US-Pat. 3 942 995 
L 24 


Pullulan enthaltende Streichmassen, (Na 


kashio et. a US-Pat 932 192. 24 
Herstellung eines Streichmassenbinders 
mitte Pfropfung ungesättigter Acrylat 


monomerer aut eın 
Wasser (Dykstra 
Pat 120 592. L 24 


Proteinsubstrat in 
Hollingworth). US 


y ervierung von Streichpaste und Pig 
entslurry. (Scharschmied). L 25 

Herstellung und Eigenschaften von Sa 
(Eklund, Sarelin). L 31 

) } itigung störender Lufteinschlüs 
jtreichmassen durch chemische 

Hılfsmitte Voss). L 47 

Die heutige Rolle von Stärke im Strich, 

Stoutjesdijk , Smit). L 47. 


Das Verhalten von Bentoniten in Papier 
(Janes, McKenzie). L 53 


Acryllatices für wasserfeste 


streichmassen 
Clayreaktive 


Papierstriche. (Bakule, Mlynar , Sweeney, 
Gilt), L 54 
Viskositätsstabilisatoren fur Streichmas 


sen mit hohem Feststoffgehalt und ther 
misch-chemisch konvertierter Stärke als 
Bindemittel. (Harvey, Welling). L 54 

Ein Beitrag zum Einfluß 
und 


von Pigment 
Bindemittelkombinationen 


beim 


Streichprozeß. 
L 75. 


(Reinhardt, Berger). 


Sulfatverfahren allgemein 

— Einfluß von Aufschlußvariablen auf die 
physikalischen Eigenschaften des Zell- 
stoffs. (Cardwell, Cundall). L 1, 

— Bedeutung von Carbonylsulfid-(COS) 
Emissionen aus Sulfatrückgewinnungs- 
kesseln. (Wostradowski, Bhatia, Prahacs) 
L 1 

— Untersuchungen über die Geruchsbildung 
und -verhinderung beim Sulfataufschluß. 
(Kringstad, de Sousa, Westermark). L 26. 

— Sulfataufschliuß von Ganzbaum-Haäck- 
spänen von Südkiefer für Linerpapier. 


(Worster , MacCandless, Bartels). L 26 
— Frotation’ und Bleiche von Grobstoff, 
(Rogers). L 27 


- Verfahren zur Entfärbung von Sulfatfa- 
briksabwässern. (Foster) 
US-Pat. 3945 917,1 32 
— Verfahren zur Erhöhung der Zellstoff 
ausbeute beim alkalischen Aufschluß. 
(Backström, Hartler, Kringstad). US-Pat 
3 937 647.148 
— Vorbehandlung von Hackspänen mit 
erhöht die Sulfat 
(Proctor). L 49 
Probleme bei der Herstellung 
von Suflfatzellstoff Beeinflussung der 
Qualität. (Kordes). L 57 
Gegenwärtiger Stand und Entwicklungs 
trends des dem 
Sulfatvertfahren 


Schweftelwasserstoff 
zellstoffausbeute 
Aktuelle 


Holzaufschlusses nach 
(Fiehn, Jahn). L 77 
Konstruktionsentwurf für ein Schaum 
zur Entgiftung von 


Sulfatfabriksabwaässern (Ng, 


separationsverfahren 


Temoin) 


L 78 

Sulfatverfahren Chemie 
Einfluß des Carbonylgruppengehaltes 
auf die Löslichkeit des Lignins und der 
Polysaccharide beim Sulfataufschluß von 
vorhydrolisiertem Pappelholz (Nedel 
tschewa, Draganowa, Gelew). S. 106 
Untersuchungen uber die Geruchsbil 
dung und -verhinderung beim Sulfat- 
aufschluß. (Kringstad, de Sousa, We 
stermark). L 26 

Sulfatverfahren Kaustizierung 
Kaustizierung techwischer Grünlaugen 


mit verschiedenen Kalkqualıtäten 


din, Haglund, Mattson). L 74 


(Ry 


Sulfatverfahren Wiedergewinnung 
Verfahren zum 
kontinuierlich 


Eindampfen von aus 


arbeitenden Zellistoffko 


chern abgehender Ablauge. (Backte 
man). DBP 1 692 824. L 40 
Kaustizierung technischer Grunlaugen 


mit verschiedenen Kalkqualitäten. (Ry 
din, Haglund, Mattson). L 74 
Behandlung kontaminierter 
te, (Hough, Sallee). L 78 


Kondensa 


Sulfatverfahren Magnesium 
— Sind modifizierte Sulfitverfahren für 
die Bundesrepublik Deutschland eine 
Alternative zum Sulfatverfahren? (Patt, 
Hoffmann). V 1 


Sulfatverfahren Schwarzlauge 
Über die Oxidation von organischen 
Sulfiden in Sulfatschwarzlauge. (Mur 
ray, Prakash). L 37 


allgemein 
Membranverfahren zur Behandlung von 
Sulfitablaugen, Möglichkeiten und Gren 
zen. (Krause, Widjaja). S. 461 

— Kostenbeurteilung alternativer Behand- 
lungsmethoden für Sulfitablaugen. (Gar- 
ceau, Lo, Marchildon). L 2 

— Einige Aspekte der Lösung nichtcellulo- 
sischer Komponenten von Laubholz bei 
Sulfitkochungen. (Sapotnizkij). L 73 


Sulfitablauge Analyse 

— Untersuchungen über organische Inhalts 
stoffe in Brüdenkondensaten des Sul 
fitaufschlusses von Buchen- und Fich 
tenhölzern. (Berbalk, Eichinger, Fricko) 
L43 


Sulfitablauge Eindampfen und Verbrennen 

— Verfahren zum Eindampfen von aus kon 
tinuierlich arbeitenden Zellstoffkochern 
abgehender Ablauge DBP 
1692 824.140 

— Untersuchungen über organische Inhalts 
stoffe in Brüdenkonsaten des Sulfitauf- 
schlusses von Buchen- und Fichtenhöl 
zern. (Berbalk , Eichinger, Fricko). L 43 

— Emissionskontrolle für Sulfit-Rückgewin- 
nungsanlagen. (Teller, Yu, Ernst, John- 
son). L 63 


(Backteman) 


Sulfitablauge Natrium 

— Biologische Oxidation von konzentrier 
ten Hochansbeute-Bisulfit-Ablaugen, 
(Lo, Garceau, Wusungu, Pineault). L 37 

— Neue Technologie zur Reduzierung der 
Abwasserverschmutzung in einer Sulfit- 
zelistoffabrik auf Natriumbasis 
land, Gustafsson,, Hultman). L 41. 

— Emissionskontrolle für Sulfit-Rückgewin- 
nungsanlagen (Teller, Yu, Ernst, John- 
son). L 63 

— Erfahrungen mit einem neuen Sulfit- 
Rückgewinnungsverfahren. (Cook). L 65. 


(Bränn- 


Sulfitablauge Verwertung 

— Membranverfahren zur Behandiung von 
Sulfitablaugen, Möglichkeiten und Gren 
zen. (Krause, Widjaja). S. 461. 

— Verwertung von Sulfitablaugekomponen- 
ten im Pekilo-Protein-Verfahren und die 
Auswirkung des Verfahrens auf die Um- 
weltprobleme einer Sulfitfabrik., 
Passinen). L2 

— Behandlung von Sulfitablaugen mittels 
lonenexklusionsverfahren. (Perret, Gar 
ceau, Pineault, Sung-Nien Lo). L 19. 


(Forss, 


Sulfitverfahren Ammonium 
Herstellung von Chemiezellstoffen aus 
Buchenholz nach dem sauren Ammo- 
niumbisulfitverfahren. Teil Il. Betriebs- 
ergebnisse. (Wiessner, Kretzschmar, 
Meinhardt, Ritter). L 19 

Sulfitverfahren Chemie 


— Die Reaktion des Lignins beim Sulfit 
aufschluß. (Gellerstedt). L 19 

— Einige Aspekte der Lösung nichtcellu- 
losischer Komponenten von Laubholz 
bei Sulfitkochungen. (Sapotnizkij). L 73. 


Sulfitverfahren Magnesium 

— Untersuchungen über das Verhalten von 
Hemicellulosen beim Aufschluß von 
Fichte und Buche mit Magnesium- und 
Natriumbisulfitlösung. (Pereira, Patt) 
L 12. 
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Untersuchungen über die Stabilisierung 
von Hemicellulosen beim Sulfitverfah- 
ren auf Magnesium-Basis. (Czirnich, 
Patt).L 12. 

Verfahren zur Herstellung von Magne- 
siumbisulfitkochsäure aus den bei der 
Verbrennung von Magnesiumbisulfit- 
dicklauge entstehenden Rauchgasen 
(Apel, Burger). Österr. Pat. 330 571. 
L 48 


Sulfitverfahren Natrium 


Untersuchungen über das Verhalten von 
Hemicellulosen beim Aufschluß von 
Fichte und Buche mit Magnesium- und 
Natriumbisulfitlösung. (Pereira, Patt). 
L 12. 

Der Einfluß der Temperatur 
Chemikalienkonzentration auf die Ge- 
schwindigkeit des Natriumbisulfitauf- 
schlusses. (Liebergott, Yorston). L 18, 
Möglichkeiten zur Verwendung von Ab- 
laugen aus der Sauerstoffbleiche beim 
Sulfitverfahren. (Akim et. al.). L 33. 


und der 


Sulfitverfahren Säurebereitung 


Verfahren zur 
nesiumbisulfitkochsäure 
der Verbrennung von 
fitdicklauge 
(Apel, 
L 48 


Herstellung von Mag- 
aus den bei 
Magnesiumbisul- 
entstehenden Rauchgasen, 
Burger). Österr. Pat. 330571. 


Tagungen 


Bericht über die 7. International Biea- 
ching Conference der TAPPI und CPPA 
in Chicago vom 2.—-6. 5. 1976. (Krüger) 
Ss 14 

Bericht über das Rundgespräch für Cel 
\ulosechemiker über ‚Analytische Pro 
bieme der Zellstoffindustrie‘ am 20 
Juni 1977 in Baden-Baden. (Schempp). 
S. 497 

27. TAPPI-Coating-Konferenz 
Boston. (Kilpper). S. 58 

Die 4. Jahresfachtagung des Vereins 
der Papieringenieure und Techniker 
der jugoslawischen Papierindustrie in 
Bled vom 10.—12. 11.1976. (Schmidt). 
S. 109 

Bericht über die Jahreshauptversamm- 
lung 1976 des Vereinigten Papierfach 
verbandes München e.V. in Salzburg 
(Weidenmüller). S. 146 
EUCEPA-Symposium 1976 in Bratis- 
lava über Sekundärfasern und ihre Ver- 
wendung in der Papierindustrie 
(Schmidt). S. 185 

Bericht über die Informationstagung 
„Maschinen zur Herstellung von Kar- 
ton” 20.-22. Oktober 1976 bei 
Voith in Heidenheim. (Heckers). S. 188, 
Jahrestreffen des Akademischen Papier- 


1976 in 


vom 


ingenieur-Vereins 1976 in Darmstadt 
(Hennings). S. 235 

CCCD-Jahrestagung am 22. und 23. 
April 1977 ın Darmstadt. (Weidenmül- 
ler). S. 290 

Die Vereinigung Pack- und Wellpap- 


penpapiere tagte in Rottach-Egern. 
(N.N.). S. 304, 

72. Hauptversammlung des Vereins Zell- 
cheming vom 20.—24. Juni 1977 
(Weidenmüller). S. 317. 

Internationale Konferenz über mecha- 
nischen Holzaufschluß v. 6-10. Juni 
1977 in Helsinki. (Schmidt). S. 433 
Coating Conference 1977 in Atlanta, 
Georgia. (Kilpper). S. 475 


Technische Mitteilungen 


Europäischer Kontrolldienst der CEPAC 
für Geräte zur Prüfung von Papier, Kar- 
ton, Pappe und Zellstoff. Mitteilung 
der Fachgruppe 3.3 ‚Papier, Druck, 
Verpackung’ der Bundesanstalt für Ma- 
terialprüfung (BAM) Berlin. S. 29 
Konsistenz-Regelung. Eine Systemana- 
Iyse. S. 69, 

Computersteuerung für TMP-Holzstoff- 
anlage. S. 73 

105 Mill. DM investierte Europa-Car- 
ton. S. 73. 

Bericht zur Marktlage von Casein/Soja- 
protein/Polyvinylalkohol. S. 75 
Beschichtungsmaschinen für lösungsmit- 
telfreie Silikone. S. 113 

Ein neuartiges Kontinue-Filter-System. 
S. 113 

Ein neues Breitband-Konservierungsmit- 
tel für Papierfabriken. S. 113 

Alginate für die Herstellung von Lebens- 
mittel-Verpackungspapieren. S. 114 
Lagern bis 12 m Höhe. S. 114 
Prüfmethoden und Gütefestiegung für 
Papier und Pappe. Internationale Nor- 
mung von Prüfverfahren für Papier und 
Pappe. 10. Sitzung des Technischen 
Komitees ISO/TC 6/SC 2. S. 115. 
EUR-CONTROL stellt sich vor. S. 118 
Refiner-Anlage für TMP.S. 153 

Die automatische Bahnspannungsreoe- 
lung. S. 153 

Eine Rollenschneidmaschine mit Einzel- 
wickelstationen. S. 153 


„Retamy! AP’ in einer Papierfabrik. 
S. 154 
Befeuchtung mit Ultraschall-Zerstäu 


bung. S. 154 
Papiermaschinenbreite 
Schneidemaschine mit 
tionen. S. 197 


Umroli und 
Einzelwickeista- 


Neue Randstreifen-Absaugevorrichtung 
S. 198 

Das neue Digital-Handtachometer DHZ 
901.S. 198. 


MOLLUB-ALLOY Hochleistungsschmier- 
stoffe. S. 198 

Wasser schneidet Wellpappe. S. 199. 

200 Jahre Butting. S. 200 


Eine autom, Rollenpack- und Trans- 
portanlage mit elektron, Steuerung. 
S. 241 


Druckmeßgeräte mit kontaktlosem Dreh- 
winkel-Meßumformer. S, 241, 

TMP in Skoghall. S. 241 
Meßwertdrucker mit 
pen. 242 
TMP-Anlage in Braviken. S. 293 

Ein neues Flockungsmittel. S. 295. 
Tampella und Honshu mit neuem Dein- 
kingverfahren. S. 295. 


24 mm-Druckty- 


Automatischer Converter für native 
Stärke, S. 295. 

Zum Messen elektrostatischer Felder 
mit 6C’°. S. 296. 

Bitumenablagerungen in der PM ver 


meidbar. S. 296. 

Farbmessung zur kontinuierlichen Pro 
duktionskontrolle. S. 296. 

Die VENTI-Randstreifen-Absaugungs- 
Anlage. S. 297 

Neuer Vielzweck-Refiner. S. 297, 

Ein neues Feuchtemeßgerät. S. 298. 
Neues Saugkastenmaterial NAEPO 
15/B. S. 298, 

Freitragender Siebsaugkasten aus Kunst- 
stoff. S. 298. 


Preßfilze mit flachen Fasern. S. 298. 

Die Vereinigung Pack- und Wellpappen- 
papiere tagte in Rottach-Egern. S. 304. 
Neue Luftmesser-Streichmaschine redu- 
ziert Stillstandzeiten. S. 349, 
Rejekt-Kontrollgeräte Typ RCC. S. 349. 


Beim neuen 
S. 349. 
Jahreshauptversammlung des HPV. 
S. 350. 
Kartonmaschine mit 
CFI/USA,. S. 393. 
Recycling-Anlage in Milwaukee, S. 394. 
Wellpapp-Paletten für Papier- und Druck- 
industrie. S. 395. 

Die Goldene Welle '77. S. 396. 

Ein neuer Zellstoff-Refiner. S. 441 

Was ist thermomechanischer Holzstoff? 
S. 441 

Eine weiterentwickelte Rollen-Guillo- 
tine, S. 442. 


„PH-solidur CERAM 


150 000 jato für 


Zwei neue Schaumverhinderungs- und 
Entschäumungsmittel. S. 443. 
Verbesserter Abrasionstester AT 1000. 


S. 485 

Kesselwasser-Kontrolle, S. 485, 
Faltschachtelkarton — fungizid behan- 
delt. S., 486 

Neues Aufbereitungsverfahren für ge- 
brauchten, polyäthylenbeschichteten 
Karton, S. 486 

Ein neues Schneidegerät. S. 486. 

Anlauf neuer PM von Valmet in Deutsch- 
land, S. 543. 

Das Hochdruckkapillarviskosimeter HV 
6. S. 544, 

„Superfill’* — erstes Produkt einer neuen 
Kaolinreihe. S. 544 

Kalanderumbau bei Timavo. S. 545. 
Refiner-Mahlscheiben aus Finnland. 
S. 545, 

Neu! Der „Areameter‘', S, 545. 


Ultraschall 

— Anwendung von Ultraschall in der Zell- 
stoff- und Papiertechnologie. (Laine, 
McLeod, Bolker, Gorin). L 67, 

Vergilbung 

— Lichtinduzierte Oxidation von Lignin. 


Teil 2. Oxidativer Abbau der aromati- 


schen Ringe. (Gellerstedt, Pettersson) 
L 28, 

erpzckung 

Die praktische Bedeutung der Biege 
steifigkeit von Faltschachtelkarton für 
den Abpacker., (Radbruch, Lenz, 


Schöner, Uhlig). V 49. 
Methode zur praxisnahen Messung der 
Gasdurchlässigkeit von Packstoffen, 
(Herrero, Waibel). L 5. 


Verpackung Nahrungsmittel 


Papiere, Papier-Karton-Kunststoffkombi- 
nationen und Lebensmittelgesetz. Le- 
bensmittelrechtliche Grundlage. 
(Robinson). V 60. 

Papiere, Papier-Karton-Kunststoffkombi- 
nationen und Lebensmittelgesetz. Papier- 
analytik. (Derra). V 64. 


Verzuckerung 


Verfahren zur Herstellung von Xylose- 
lösungen. (Friese). DBP 2 358 407. L 72. 


Viskosität 


Möglichkeiten und Grenzen der konven- 
tionellen Rotationsviskosimetrie zur 
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Charakterisierung konzentrierter Disper 
sionen, dargestellt am Beispiel von Cellu 
(Loth, Philipp, Wulf, 
Mag ster George). | 20. 

Viskositätsstabilisatoren für Streichmas 


losedıspersionen 


en mit hohem Feststoffgehalt und ther 
misch-chemisch konwvertierter Stärke als 


Bindemittel. (Harvey , Welling). L 54 


Vliesstoffe 


Gepfropfte anionische Faservliese 


(Brickman). L 67 


Vorhydrolyse Sulfat 

Einfluß des Carbonylgruppengehaltes auf 
jie Löslichkeit des Lignins und der Poly 
sacchar ıde beim Sulfataufschlufs von vor 
Pappelholz. (Nedeltsche 


va, Draganowa, Gelew). S. 106. 


hydrolisierterr 


Walzen 
ie Nipco-Walze in der 
ver Kart 


Pressenpart e 
inmaschine. Nachweis des 
Nutzens aufgrund der 
Betriebsergebnissen 
Schultz). S. 275. 
Anwendung und Wirkung von Tr 


vırt haftlıchen 
Auswertung von 
Friedrich, Mörch 


jerpreiswalzer ut Fheinpapıerma 
vorre 
et hu V or aussage jer Steady 
tate- Temperaturverterlung in Walzenbe 
Nassergekuhlte Walze # Papiermasch 


nen. (Welte). DBP 2324 611. L 56 
Elastısche Superkalanderwalzen 
(Bender). L 61 


Wasser Fabrikationswasser 
N Rolle bei der 
Varka), V 17. 


ver Anlauf zur Keduzierung de: 


Wasser ınd seine 


Papier 
ıng 
Wasserverbrauchs, (Doughty), L 78 
Wasser Kreislauf 

Neue Aspekte geschlossener Kreisläufe 


jer Fapıer und 


Mörge >. 180. 


Kartonindustrie 


ıibwasserfreie Fabrik fur gebleichten 
toff, Teil VIII, Modernisierung 
I Konstruktion der Bleicherei, (Reeve 

f ind Rapson). L 74 
t neuer Anlauf zur Reduzierung des 


Wasserverbrauchs. (Doughty), L 78, 
Wirtschaftliches: Aus aller Welt 
\aypte S. 214, 460 
jerien, S, 408 
jyont er .„214, 460, 556 
13, 216, 256, 458, 556 
14 215 51 
14 255 364 


214, 255, 364, 460 


12% 

f 1, 215, 252, 316, 

% 
rrank 2716 256, 496 

4 

Ind 14, 16 

Großbritannien, 14, 168 15, 253 


256, 408, 556 
Guatemala, S. 255. 
Honduras, S. 460 
Indien, S. 44,84 
Indonesien, S. 216. 
Irak ,S. 44,84, 256 


Iran, S. 84, 214, 

— Irland, S. 556 

— Italien, S. 44, 216, 254, 256, 556. 

— ‚Japan, S. 43,84, 214, 408, 460 
Jugoslawien, S, 168, 216, 254, 459, 
Kamerun, S. 84, 255, 460 
Kanada, S. 83, 168, 214, 254, 316, 408. 
Kenia, S, 364, 

Kuba, S. 460. 
Marokko,S. 460. 
Mexiko,S. 43, 364. 

- Neuseeland, S. 216 
Niederlande, S. 44, 168, 215, 252, 256, 
408, 458, 556 
Nigeria, S. 84 
Norwegen, S. 44, 252, 256, 556 
Österreich, S. 44, 128, 216, 253, 316, 
459 

— Östafrika, S. 458, 
Pakistan, S. 408 
Peru, S. 214 
Polen, S. 168, 254, 555 
Portugal, S. 253 
Rumänien, S. 83, 459, 
Schweden S. 44, 128 


458 


215, 252, 256, 
Schweiz, S, 44, 168, 253, 256, 556. 
Singapur, S. 214 

Sri-Lanka, S. 44 

Sudafrika, S. 216, 256, 408, 460 
Sud-Korea, S. 43 
Tansania,S. 214 
Thaıland, S. 408 
Türke S. 44,84, 216, 255. 408 
Tunesien, S. 408 

UdSSR, S. 83, 213, 254 
Uganda,S. 43 

Ungarn, S. 83, 254, 459 
USA,S.83,.: 


Venezuela, S. 255, 496 


316, 496 


364, 459 


> 


Viet 


Zypern 256 


Wirtschaftliches: Deutschland 
Zur Lage ın der Zeilstoff und Papier 
ndustrie. (N. N.). S. 299, 443 
Wirtschaftliches: Finnland 
Aus der skandinavischen Zeilstoff- und 
Pap erindustrie. S. 454 


Wirtschaftliches: Österreich 
Aus der österreichischen Zellstoff und 
Papierindustrie. S. 41, 82, 127, 165, 
211 250, 362, 453, 554 


Wirtschaftliches: Polen 
Ausbau und Modern 
Papier und 


sierung der poln 
Zellstoffindustrie 


schen 


5. 494 


Wirtschaftliches: Schweden 
Aus der skandinavischen Zellstoff- und 


Papierindustrie, S. 455 
Änderungen der schwedischen Rohstoff 


versorgung. (Kalish). L 49 


Wirtschaftliches: Schweiz 
Aus der schweizerischen Zellstoff- und 
Papierindustrie. S, 212. 
Die wirtschaftliche Lage in der schwei- 
zerischen Papierindustrie. S, 362 


Wirtschaftliches: Skandinavien 
Aus der skandinavischen Zellstoff- und 
Papierindustrie. S 
251, 363, 407, 454 


42, 82, 166, 212, 


Wirtschaftliches: UdSSR 

— Die Papierindustrie der UdSSR wird ge- 
fördert. (N. N.). S. 252 

— Entwicklung der Zellstoff- und Papier- 
industrie in der UdSSR. S. 495, 


Wirtschaftliches: USA 

— Energie für die Papierindustrie heute 
und in den kommenden Jahren. (Gun- 
ning). L 17 

— Hackspäne aus den USA: Kann Europa 
sich darauf verlassen? (Haas). L 65 


Wirtschaftliches: Zur Lage in der Zellstoff- 
und Papierindustrie 
— 5,32, 199, 299, 443. 


Zellstoff allgemein 

— Struktur von Lignin in Zellstoffen 
Eine neue Isolierungsmethode mit Thio 
giycolsäure. (Mogharab, Glasser). L 28. 


Zellstoff für chem. Weiterverarbeitung 

— Charakterisierung von Zellstoffen durch 
Bestimmung der Quellstadienverteilung 
(Steinmann). S. 528 
Probleme bei der Herstellung von Sulfit- 
zelistoffen mit niedrigen Eisengehalten., 
(Anders, Bayer, Jäschke). L 19 


Zellstoff Eigenschaften 

— Das Verhalten von Buchenzellstoff bei 
der Papiererzeugung. |. Beitrag zum 
Studium der Durchlässigkeit der Kom- 
pressibilität von Papierstoffen. (Poppel)., 
S. 217 

— Einige Bilatteigenschaften von Alkali- 
Sauerstoff-Zellstoffen. (Chang, Gratzl, 
McKean, Reeves, Stockmann), L 1, 
Einfluß von Holzarten mit kurzer Um- 
triebszeit auf die Zellstoff- und Papier- 
qualität | (Einspahr) 
L 11 
Die Ursachen einiger 
Aufschiuß ganzer Bäume, 
don, Koeppicus). L 18 

— Einfluß der adsorbierten Natrium- und 
Kalzium-Kationen auf die Quell- und 
Mahlfähigkeit des Zelistoffes, (Nedel- 
tschewa). L 21, 


Nadelhölzer 


Probleme beim 
Marton, Ami- 


— Das Dehnungsverhalten handelsüblicher 
gebleichter Nadelholz-Sulfatzellstoffe, 
(de Grace, Page). L 21 
Einfluß kurzer Umtriebszeiten in der 
Forstwirtschaft auf die Qualität von 
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